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EC Declaration of conformity

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

The Netherlands

herewith declare that the following products:

Oil injection kit 729101 B
Oil injection kit 729101 E

which this declaration refers to, are in accordance with the conditions of the
following directive:
Machinery Directive 2006/42/EC

and are in conformity with the following standards:
EN-ISO 12100-1,

EN-ISO 12100-2,

EN-ISO 14121-1,

EN-ISO 4413

Nieuwegein, The Netherlands,
March 2011

Sébastien David
Manager Product Development and Quality
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READ THIS FIRST
Safety precautions

Read this instruction for use fully. Follow all safety precautions to avoid personal
injury or property damage during equipment operation. SKF cannot be responsible
for damage or injury resulting from unsafe product use, lack of maintenance or
incorrect equipment operation. In case of any uncertainties as regards the use of
the equipment contact SKF.

Failure to comply with the following could cause equipment damage and personal injury.

e Do ensure that the equipment is only operated by trained personnel.

e Do wear proper personal protective gear, such as eye protection and protective

gloves, when operating the equipment.

Do inspect the equipment and all accessories carefully before use.

Do not use damaged components or modify the equipment.

Do use clean recommended hydraulic oils (SKF LHMF 300, LHDF 900 or similar).

Do not use glycerin or water based fluids as a pressure medium.

Premature equipment wear or damage can result.

Do not use the equipment above the stated maximum hydraulic pressure.

e Do not extend the handle in order to reduce the required force to reach maximum
pressure. Use hand pressure only.

e Do not use the injector with accessories, which are rated below the maximum
working pressure of the injector.

e Do not use washers on sealing surfaces.

e Do use a pressure gauge to monitor the oil outlet pressure.

e Do ensure that all the air has been removed from the hydraulic system before
pressurising the hydraulic system.

e Do prevent the workpiece (e.g. bearing, gearwheel or similar item) from being
forcibly ejected upon sudden release of pressure (e.g. by use of retaining nut).

e Do not handle high pressure pipes. Oil under pressure can penetrate the skin,
causing serious injury. If oil is injected under the skin, seek medical attention
immediately.

e Do not use damaged high pressure pipes. Avoid sharp bends and kinks when

connecting pipes. Sharp bends and kinks will internally damage the pipe leading to

premature failure.

Applying pressure to a damaged pipe may cause it to rupture.

Do not lift the equipment by the pipe or couplings.

Do follow local safety regulations.

Do service the equipment by a qualified hydraulic technician or SKF Repair Centre.

Do replace worn or damaged parts with genuine SKF parts.

- J
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1. Application

The SKF oil injection kit 729101 B and 729101 E are all used for pressure joints of all
sizes and applications, such as propellers, rolling bearings, couplings, gears,

pulleys, wheels, flywheels, where the surface pressure is less than 250 N/mm?

(350 N/mm? for kit 729101 E). They can also be used for the SKF Supergrip bolts and
the SKF OK-couplings.

The adapter block 226402 makes it possible to connect a high pressure pipe and pressure
gauge to the SKF oil injector 226400.

The design of this adapter block assures a correct positioning of gauge and injector and
offers several possibilities of working position, such as on the floor, fixed in a vice or with a
G-clamp.
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2. Description

2.1 General description

The SKF oil injection kit 729101 consists of the following components:

Description 729101 B 729101 E
Oil injector (D, F, G) 226400 226400/400 MPA
Adapter block, which includes: 226402 226402
- cast iron block (K)
- telescopic steel pipe (H)
- gauge adapter nipple (B)
- gauge nipple O-ring (C)
- filter nipple (90°) (E)
Pressure gauge (A) 1077589 1077589/2
High pressure pipe (L) 227957 A 227957 A/4LOOMP
Connection nipple 1014357 A -
Connection nipple 1016402 E 1016402 E
Connection nipple 228027 E 228027 E
Carrying case 729111 B 729111 B
( )
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2.2 Technical data

Injector

Maximum pressure
Volume per stroke
QOil container capacity

Cycle life at maximum pressure

Weight

Adapter block
Maximum pressure

Dimensions
- (width)
- (height)
- (length)

Weight

Pressure gauge
Maximum pressure

226400

300 MPa (43,000 psi)
0,23 cm? (0.014 in3)
200 cm? (12.2 in?)

> 100 000 cycles

2,2 kg (5 b)

226402
400 MPa (58,000 psi)

250 mm (10 in)
110 mm (4.3 in)
570 mm (22 in)
(incl. support)

2,65 kg (6 Ib)

1077589
300 MPa (43,500 psi)

226400/400 MPA
400 MPa (58,000 psi)
0,23 cm?® (0.014 in?)
200 cm? (12.2 in?)

> 100 000 cycles

2,2 kg (5 1b)

1077589/2
400 MPa (58,000 psi)

Accuracy 1% of full scale 1% of full scale
High pressure pipe 227957 A 227957 A/4LOOMP
Maximum pressure 300 MPa (43,500 psi) 400 MPa (58,000 psi)
Length 2m (78 in) 2m (78 in)
Outer diameter 4 mm (0.6 in) 6 mm (0.24 in)
Connections G 3/4-G Y4 G 3/4-G Y4
Minimum bending radius 50 mm (2 in) 50 mm (2 in)
Weight 0,4 kg (0.9 Ib) 0,5 kg (1.1 Ib)
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3. Assembly & operating instructions

If adapter block is to be used on a relatively flat surface,
put the telescopic steel pipe in corresponding slot of
adapter block. Lock it in position with the quick action
lock screw.

The adapter block can also easily be locked on the top
of a working bench by means of a standard G-clamp.
It can also be clamped in a vice.

Screw the oil injector on the adapter block until the
thread can be seen in the inside slot.

-

.

\
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.

J

A. Quick action locking screw
B. Adapter block
C. Telescopic steel bar

-

L
. . )
Screw the rectangular gauge adapter nipple into the
thread of the pressure gauge tightly, so that a good seal
is formed. Make sure the flat surfaces of the nipple are
aligned with the pressure gauge.
This nipple will remain on the gauge.
L J
A. Gauge adapter nipple
SKF 729101 9




Push the gauge adapter nipple into the top slot of the
adapter block.

Note:
to avoid misalignment the O-ring has to be located on
the flat quadrangular of the gauge nipple.

The following operation should be done carefully.

The illustration shows how the seal will be achieved.
Screw the high pressure pipe nipple into the back of the
adapter block, while gently moving the gauge adapter
nipple in order to secure the correct position of the high
pressure sealing area.

Make sure all parts are properly aligned. Failure in doing
so will prevent proper sealing and will cause leakage.
Thanks to the special design of the components

an effective sealing can be achieved with moderate
tightening torque.

A. Gauge nipple 0-ring 226402-2
B. Oil injector 226400

C. Gauge adapter nipple 226402-1
D. Adapter block 226402

E. High pressure pipe

10
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When the oil reservoir (H) is to be charged, the nozzle is immersed in oil and the piston
retracted by the handle. The oil will then be sucked into the reservair.

To allow any air to escape, point the nozzle upwards and depress the valve ball slightly.
Screw the reservoir onto the injector, the ball is automatically depressed and the valve
opened. Open the release valve (F) slightly. Pump a few strokes with the handle until clean
oil, free from air bubbles, issues between the injector body and the forked lever. Tighten
release valve (F).

Please note that the oil reservoir can be refilled without releasing the pressure from the
pump.

The kit is now fully assembled and ready for use.
Ensure that no air is trapped in the system, by pumping
until air-free oil is released from the end of the high
pressure pipe. Thread the swivel nipple, on the high
pressure pipe, in to the application. If necessary, use any
of the connection nipples that are delivered with the set.

moomw >

n

(NI

L J
Figure 2
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4. Spare parts

Designation Description Fig. Ref.
226400 QOil injector 2
(alt. 226400/400 MPA)
728383 Repair kit 2 A-E
909792 Release valve 2 F
1077597 Filter nipple 2 G
920100 B QOil container 2 H
920100 B-1 QOil container O-ring 2 K
226402 Adapter block 1
226402-1 Gauge nipple 1 B
226402-2 Gauge nipple O-ring 1 C
1077597-1 Filter nipple 90° 1 E
1077589 Pressure gauge (0 - 300 MPa)
1077589/2 Pressure gauge (0 - 400 MPa)
227957 A High pressure pipe (G 3/« - G 1/4)
(alt. 227957 A/400MP)
1014357 A Connection nipple (G Y4 - G %/s)
1016402 E Connection nipple (G Y4 - G %/2)
228027 E Connection nipple (G /4 - G 3/4)
729111 B Carrying case (430 x 340 x 138 mm)
LHMF 300/5 Mounting fluid (300 mm2/s, 5 litres)
LHDF 900/5 Dismounting fluid (900 mm2/s, 5 litres)
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5. Recommended mounting and dismounting fluid

SKF mounting fluid

SKF LHMF 300/5 mounting fluid is recommended when mounting shrink-fitted
components with the SKF oil injection method.

The mounting fluid is recommended for use at a temperature of 18 ... 25 °C.
The fluid contains anti-corrosive additives.

SKF dismounting fluid

SKF LHDF 900/5 dismounting fluid is recommended when dismounting shrinkfitted
components with the SKF oil injection method.

The dismounting fluid should be used at a temperature of 18 ... 25 °C.

The fluid contains anti-corrosive additives.

Due to the high viscosity of the fluid it might be necessary to operate the pump slowly.

0Oil cleanliness requirements
Dirt and metal particles in the oil can cause wear of the piston mating surfaces, leading to
excessive oil leakage and permanent damage.

The recommended oil cleanliness level should meet or exceed IS0 4406:1999 20/18/15.

Using fluids, other than oils or SKF mounting and dismounting fluids, can cause corrosion
and/or damage to the piston mating surfaces. Do not mix fluids or oils of different brands.
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Déclaration de conformité UE

Nous,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Pays-Bas

déclarons que les produits suivants:

Kit d’injection d’huile 729101 B
Kit d’injection d’huile 729101 E

auxquels se référent cette déclaration, sont conformes aux conditions de la
directive:
Directive Machines 2006/42/EC

et sont en conformité avec les normes suivantes:
EN-ISO 12100-1,

EN-IS0 12100-2,

EN-ISO 14121-1,

EN-ISO 4413

Nieuwegein, Pays-Bas,
Le 1 mars 2011

Sébastien David
Responsable Développement de Produits et Responsable Qualité

/
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A LIRE EN PREMIER
Précautions de sécurité

Lire intégralement ce mode d'emploi. Respecter lensemble des précautions de sécurité
afin d’éviter toute blessure ou dommage durant le fonctionnement de 'équipement.
SKF décline toute responsabilité pour les dommages et blessures résultant d’'un usage
risqué du produit, d'un défaut de maintenance voire d’'une utilisation incorrecte de
l'équipement. En cas de doutes concernant [utilisation de ['équipement, contacter SKF.

m
=Ty
QO
=}
0
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@

Le non respect des instructions suivantes peut occasionner des dommages pour |'équipement

voire des blessures.

e Sassurer que 'équipement est uniquement utilisé par un personnel qualifié.

e Porter I'équipement de protection personnelle adapté, ainsi une protection oculaire et des
gants de protection, pour utiliser I'équipement.

e Inspecter soigneusement ['équipement et tous les accessoires avant utilisation.

e Ne pas utiliser de composants endommagés, ni modifier I'équipement.

e Utiliser uniqguement des huiles hydrauliques propres et recommandées
(SKF LHMF 300, LHDF 900 ou équivalent).

e Ne pas utiliser de fluides a base deau ou de glycérine comme milieu de pression.

Une usure prématurée de 'équipement ou des dommages sont possibles.

e Ne jamais utiliser I'équipement au-dessus de la pression hydrauliqgue maximale indiquée.

e Ne pas prolonger la poignée de manoeuvre afin de réduire l'effort nécessaire pour
atteindre la pression maximale. Utiliser seulement la pression manuelle.

e Ne pas utiliser linjecteur avec des accessoires, qui sont notées au-dessous de la pression
de service maximale de linjecteur.

e Ne pas utiliser de rondelles sur les surfaces d’étanchéité.

e Utiliser un manométre pour controler la pression de sortie d’huile.

e Sassurer que lair a été totalement évacué du systéme hydraulique avant de mettre le
systéme hydrauligue sous pression.

e Eviter que la piece concernée (par ex. roulement, roue dengrenage ou similaire) ne
soit éjectée de force sous la décharge de pression soudaine (en utilisant un écrou par
exemple).

e Ne pas manipuler les tuyaux haute pression. L'huile sous pression peut endommager
la peau et causer des graves blessures. Si I'huile est injectée sous la peau, consulter
immédiatement un médecin. )

e Ne pas utiliser de tuyaux haute pression endommagés. Eviter de monter les flexibles en
les courbant fortement lors de la connexion. Des courbes trop fermées ou des nceuds
peuvent endommager le tuyau conduisant a une défaillance prématurée.

Appliquer une pression sur un tuyau endommagé peut entrainer sa rupture.

e Ne soulevez pas lappareil par le tuyau ou les raccords.

e Respecter les réglementations locales relatives a la sécurité.

e Faire entretenir ['équipement par un technicien hydraulique qualifié ou un atelier de
réparation SKF Agréé.

e Remplacer les piéces usées ou endommagées par des pieces SKF dorigine.

SKF 729101 17



1. Application

Les kits d'injection d’huile SKF 729101 B et 729101 E sont utilisés pour des
assemblages pressés de toutes tailles et des applications telles que les hélices, les
roulements, les accouplements, les engrenages, les poulies, les roues, les volants,
ol la pression de surface est inférieure a 250N/mm2 (350N/mm2 pour le kit
729101 E). Ils peuvent également étre utilisés pour les boulons hydrauliques SKF
et les accouplements type OK SKF.

Le support d'injecteur 226402 permet de raccorder un tube haute pression et un
manometre a l'injecteur d’huile SKF 226400.

Par sa conception, le bloc support assure une position correcte du manomeétre et de
l'injecteur et offre plusieurs positions de travail, a savoir sur le sol, fixé sur un étau ou
dans un serre-joint.

18 SKF 729101



2. Description

2.1 Description générale

Le kit d'injection d’huile SKF comprend les pieces suivantes:

Description 729101 B 729101 E
Injecteur d’huile (D, F, G) 226400 226400/400 MPA
-
Bloc-support comprenant: 226402 226402 b
- support en fonte (K) “g
- tube télescopique en acier (H)
- raccord du manométre (B)
- joint O-ring du raccord (C)
- raccord du filtre (90°) (E)
Manomeétre (A) 1077589 1077589/2
Tube haute pression (L) 227957 A 227957 A/4OOMP
Raccord 1014357 A =
Raccord 1016402 E 1016402 E
Raccord 228027 E 228027 E
Coffret a outils 729111 B 729111 B
( )
G
l
H
/
' |
610 ‘
N\ _J
Figure 1
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2.2 Caractéristiques techniques

Injecteur

Pression maximale

Volume par coup

Capacité du réservoir d’huile

Nombre de cycles a pression
maximale

Poids

Bloc-support
Pression maximale

Dimensions
- (largeur)
- (hauteur)
- (longuer)

Poids

Manomeétre
Pression maximale

226400
300 MPa
0,23 cm?®
200 cm?®
> 100 000 cycles

2,2 kg

226402
400 MPa

250 mm
110 mm
570 mm
(support inclu)

2,65 kg

1077589
300 MPa

226400/400 MPA
400 MPa

0,23 cm?

200 cm?

> 100 000 cycles

2,2 kg

1077589/2
400 MPa

Précision 1% plein échelle 1% plein échelle
Tube haute pression 227957 A 227957 A/4LOOMP
Pression maximale 300 MPa 400 MPa
Longueur 2m 2m
Diametre extérieur 4 mm 6 mm
Raccord G 3-G Y4 G 3/4-G s
Rayon minimum de cintrage 50 mm 50 mm
Poids 0,4 kg 0,5 kg
20 SKF 729101



3. Instructions pour 'assemblage et la mise en oeuvre

Si le bloc-support est utilisé sur une surface
relativement plane, enfoncer le tube télescopique en
acier dans la fente correspondante du support.
Limmobiliser a laide de la vis de blocage rapide.

Le bloc-support peut aussi étre facilement fixé sur un
établi au moyen d’un serre-joint ou maintenu en place
dans un étau.

Visser l'injecteur d’huile dans le bloc-support jusqu’a ce
que le filetage soit visible dans la fente supérieure.

-
B

.

\

—C

.

J

A. Vis de blocage rapide
B. Bloc-support
C. Tube télescopique en acier

-

.
Visser a fond le raccord rectangulaire du manomeétre f ™
dans le filetage du manometre de fagon a obtenir une
bonne étanchéité. Sassurer que les surfaces planes du
raccord sont alignés avec le manometre.
Le raccord restera monté sur le manometre.
. J
A. Raccord du manometre
SKF 729101 21
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Enfoncer le raccord du manometre dans la fente
supérieure du bloc-support.

Note:

pour éviter un mauvais positionnement le joint O-ring
doit 8tre placé sur la surface rectangulaire du raccord de
manometre.

Suivre soigneusement la procédure ci-dessous.

La figure illustre la facon dont est obtenue l'étanchéité.
Visser le raccord du tube haute pression a larriére du
bloc-support, tout en déplacant lentement le raccord de
manometre afin d’assurer une bonne position de la zone
étanche haute pression.

Sassurer que chaque élément est correctement aligné.
Une erreur dans la réalisation de cette opération
conduirait a une étanchéité incorrecte et causerait des
fuites.

Grace a la conception spéciale des éléments, il est
possible d'obtenir une étanchéité efficace avec un couple
de serrage modére.

A. Joint O-ring du raccord 226402-2
B. Injecteur d’huile 226400

C. Raccord du manomeétre 226402-1
D. Bloc-support 226402

E. Tube haute pression

22
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Pour remplir le réservoir d’huile (H), immerger le gicleur dans l'huile et tirer le piston
avec la poignée. Lhuile est aspirée dans le réservoir. Pour permettre a lair de s'échapper,
relever le gicleur a la verticale et enfoncer [égérement la bille de la soupape retenant
lhuile. Lorsque le réservoir est vissé sur l'injecteur la bille senfonce automatiquement et
la soupape s'ouvre. Une fois l'injecteur vissé fortement sur la piéce appropriée, desserer
légérement la soupape d’échappement d’air (F). Pomper quelques coups avec le levier
jusqu’a ce que de l'huile propre et sans bulle d’air sorte entre le corps d'injecteur et le
levier. Resserer alors la soupape d’échappement dair (F).

Noter qgue le réservoir d’huile peut étre rempli sans qu'il soit nécessaire de relacher la
pression de la pompe.

m
=
Q
3
0
e,
7]

Le kit est maintenant compétement assemblé et prét
a lemploi. Assurez-vous que de lair n'est pas piégé
dans le systéme en pompant jusqu’a ce que de l'huile
sans air s'échappe du coté du tube haute pression.
Vissez l'embout pivotant du tube haute pression dans
lapplication. Si nécessaire, utilisez 'un des embouts de
raccordement fournis avec le kit.

moomw >

Tn

e
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L J
Figure 2
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4  Piéces de rechange

Désignation Description Fig. Ref.
226400 [njecteur d’huile 2
(ou 226400/400 MPA)
728383 Kit de réparation 2 A-E
909792 Robinet de décharge 2 F
1077597 Raccord filtre 2 G
920100 B Réservoir d’huile 2 H
920100 B-1 Joint O-ring du réservoir 2 K
226402 Bloc-support 1
226402-1 Raccord du manometre 1 B
226402-2 Joint O-ring du raccord 1 C
1077597-1 Raccord a 90° filtre 1 E
1077589 Manometre (0 - 300 MPa)
1077589/2 Manometre (0 - 400 MPa)
227957 A Tube haute pression (G 3/« - G /4)
(ou 227957 A/400MP)
1014357 A Raccord (G %/« - G Y/s)
1016402 E Raccord (G %/« - G 1/2)
228027 E Raccord (G /4 - G 3/4)
729111 B Coffret a outils (430 x 340 x 138 mm)
LHMF 300/5 Fluide de montage (300 mm2/s, 5 litres)
LHDF 900/5 Fluide de démontage (900 mm2/s, 5 litres)
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5. Fluides recommandés pour le montage et le démontage

Fluide de montage SKF

Le fluide de montage SKF LHMF 300/5 est recommandé pour le montage de piéces
frettées par la méthode SKF a pression d’huile.

Le fluide de montage peut &tre utilisé a une température de 18 a 25 °C.

Il contient des additifs antirouille.

Fluide de démontage SKF

Le fluide de démontage SKF LHDF 900/5 est recommandé pour le démontage de piéces
frettées par la méthode SKF a pression d’huile.

Le fluide de démontage peut étre utilisé & une température de 18 a 25 °C.

Il contient des additifs antirouille.

De part la viscosité élevée de ce fluide, il peut étre nécessaire d’actionner la pompe
lentement.

Conditions de propreté d’huile pour les kits d’injection d’huile SKF 729101 B et 729101 E.
Des particules de saleté et de poussiére dans l'huile peuvent engendrer une usure des
surfaces de contact du piston, générant des fuites d’huile excessives et endommageant de
maniéere permanente les kits d'injection d’huile.

Le niveau recommandé de propreté de l'huile doit respecter ou dépasser les exigences de
la norme IS0 4406:1999 20/18/15

L'emploi de fluides autres que les huiles ou les fluides de montage et de démontage SKF
est une source de corrosion ou de dégats pour les surfaces de contact du piston. Ne pas
mélanger les fluides ou les huiles de différentes marques.
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CE Konformitatserklarung

Die,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
in den Niederlanden

erklart hiermit, dass die Gerate:

Druckalgeratesatz 729101 B
Druckolgeratesatz 729101 E

in Ubereinstimmung mit der Richtlinie:
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EC

und den Normen:

EN-1S0O 12100-1,

EN-1SO 12100-2,

EN-1SO 14121-1,

EN-1S0 4413

konstruiert und hergestellt wurden.

Nieuwegein, in den Niederlanden,
Marz 2011

Sébastien David
Leiter Produktentwicklung und Qualitat

/
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BITTE ZUERST LESEN
Sicherheitsvorkehrungen

Bedienungsanleitung vollstandig lesen. Sicherheitsvorkehrungen befolgen, um Verletzungen
an Personen oder Sachschaden wahrend des Betriebs der Ausrtistung zu vermeiden.

SKF haftet nicht flir Schaden oder Verletzungen, die sich aus einem unsachgemagen
Gebrauch des Produkts, einer mangelhaften Wartung oder einer fehlerhaften Bedienung
der Ausrustung ergeben. Falls Fragen zur Handhabung der Ausristung offen sind oder
Unsicherheiten bestehen, bitte mit SKF Kontakt aufnehmen.

Werden die folgenden Anweisungen nicht beachtet, kann dies zu Schaden an der Ausriistung

sowie zu Verletzungen von Personen fihren.

e Die Ausrustung darf ausschlieBlich von geschultem Personal bedient werden.

e Beim Bedienen der Ausristung geeignete Schutzausriistung wie beispielsweise Augenschutz
und Schutzhandschuhe tragen.

e Vor Inbetriebnahme sind samtliche Ausrtistungen und Zubehorteile sorgfaltig zu Uberprtfen.

e Esdirfen keine beschadigten Komponenten verwendet oder Modifizierungen an der
Ausristung vorgenommen werden.

e Von SKF empfohlene, saubere Druckole verwenden; z.B. SKF LHMF 300, SKF LHDF 900 oder
ahnlich.

e Keine Flissigkeiten auf Glyzerin- oder Wasserbasis als Druckmedium verwenden.

Dies kann zu einem vorzeitigen VerschleiB oder zu Schaden an der Ausristung fiihren.

e Den angegebenen maximalen Hydraulikdruck des Gerats nicht Uberschreiten.

e Auf keinen Fall den Handgriff verlangern, um den Hochstdruck mit weniger Kraftaufwand zu
erzielen. Der Druck muss manuell aufgebaut werden.

e \Verwenden Sie keine Injektoren plus Zubehor, die fir niedrigere Driicke als den maximalen
Betriebsdruck des Injektors ausgelegt sind.

e Verwenden Sie auf Dichtflachen keine Dichtscheiben.

e Verwenden Sie zur Uberwachung des Olablassdrucks ein Manometer.

e  Sicherstellen, dass das Hydrauliksystem vollstandig entliiftet wurde, bevor es unter Druck
gesetzt wird.

e Verhindern, dass das Werkstiick (z. B. Lager, Getriebe oder Ahnliches) aufgrund einer
plotzlichen Druckfreisetzung gewaltsam abgeworfen wird (z. B. durch Benutzen einer
Sicherungsmutter). )

e Fassen Sie keine Hochdruckleitungen an. Ol kann unter Druck in die Haut eindringen und zu
schweren Verletzungen fiihren. Suchen Sie daher, sollte Ol unter die Haut gelangen, sofort
einen Arzt auf.

e \Verwenden Sie keine beschadigten Hochdruckleitungen. Vermeiden Sie beim Verbinden der
Leitungen scharfe Kriimmungen und Knickstellen. Scharfe Kriimmungen und Knickstellen
beschadigen die Leitung und fihren zu friihzeitigen Ausfallen. Druck auf eine beschadigte
Leitung kann zum Bruch fihren.

e Heben Sie das Gerat nicht mit Hilfe der Leitung oder der Verbindungen an.

e |okale Sicherheitsbestimmungen befolgen.

e Ausrlstung durch einen qualifizierten Hydrauliktechniker oder das SKF Repair Centre
warten lassen.

e  Abgenutzte oder beschadigte Teile durch Originalteile von SKF ersetzen.
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1. Anwendungsfalle

Die Druckolgeratesatze 729101 B und 729101 E von SKF werden fur PreBverbande
in allen GroBen und Anwendungen eingesetzt, zum Beispiel: Propeller, Walzlager,
Kupplungen, Getriebe, Laufrollen, Rader, Schwungrader, bei denen der Flachendruck
weniger als 250 N/mm? betragt (350 N/mm? fir Set 729101 E).

Die Geratesatze konnen auch zur Montage und Demontage von SKF Supergrip-Bolzen
und SKF OK-Wellenkupplungen verwendet werden.

Der Pumpenhalter 226402 erlaubt den Anschluf eines Hochdruckrohres und eines
Manometers an die Pumpe 226400.

Die Gestaltung des Pumpenhalters gewahrleistet eine korrekte Positionierung von
Manometer und Pumpe bei verschiedenen Arbeitsbedingungen, sei es am Boden oder in
einem Schraubstock eingespannt.
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2. Beschreibung

2.1 Allgemeine Beschreibung

Der Druckolgeratesatz 729101 von SKF besteht aus folgenden Komponenten:

Beschreibung 729101 B 729101 E
Hochdruckpumpe (D, F, G) 226400 226400/400 MPA
Pumpenhalter bestehend aus: 226402 226402
- Halter (K)
- Teleskopstttze (H)
- Manometeradapter (B)
- Manometernippel 0-Ring (C)
- Filternippel (90°) (E)
Manometer (A) 1077589 1077589/2
Hochdruckrohr (L) 227957 A 227957 A/4LOOMP
Anschlussnippel 1014357 A -
Anschlussnippel 1016402 E 1016402 E
Anschlussnippel 228027 E 228027 E
Transportkoffer 729111 B 729111 B
( )
G
l
H
/
' |
610 ‘
N\ _J
Abb 1.
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2.2 Technische Daten

Hochdruck-0Olpumpe 226400 226400/400 MPA
Maximaler Druck 300 MPa 400 MPa
Hubvolumen 0,23 cm?® 0,23 cm?
Behaltervolumen 200 cm?® 200 cm?
Gebrauchsdauer bei max. Druck > 100 000 Zyklen > 100 000 Zyklen
Gewicht 2,2 kg 2,2 kg
Adapterblock 226402
Maximaler Druck 400 MPa
Abmessungen

- (Breite) 250 mm

- (Hohe) 110 mm

- (L&nge) 570 mm

(inkl. Teleskopstiitze)
Gewicht 2,65 kg
Manometer 1077589 1077589/2
Maximaler Druck 300 MPa 400 MPa
Genauigkeit 1% des Gesamtbereichs 1% des Gesamtbereichs
Hochdruckrohr 227957 A 227957 A/4LOOMP
Maximaler Druck 300 MPa 400 MPa
Lange 2m 2m
AuBendurchmesser 4 mm 6 mm
Anschlisse G 3/4-G Y4 G 3/4-G Y4
Minimaler Biegeradius 50 mm 50 mm
Gewicht 0,4 kg 0,5 kg
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3. Montage- und Bedienungsanleitung

Wenn der Pumpenhalter auf einer flachen Unterlage
benutzt wird (Bgden), wird die Teleskopstitze in die
entsprechende Offnung des Halters gesteckt.

Mit der Schnellspannschraube wird die Stitze im
Halter befestigt.

Der Pumpenhalter kann auch mit einer Schraubzwinge
an der Werkbank oder direkt in einem Schraubstock
befestigt werden.

Die Olpumpe wird in den Pumpenhalter geschraubt,
bis das Gewinde im Einsteckschacht fir den
Manometeradapter sichtbar ist.

.

—C

J

A. Schnellspannschraube
B. Adapterblock
C. Teleskopsttitze

-

(G
Der Manometeradapter wird auf das Gewinde des e N\
Manometers geschraubt, bis Dichtheit zwischen den
Anschlussteilen hergestellt ist. (Fest anziehen!)
Das abgeflachte Ende des Adapters sollte parallel zum
Zifferblatt des Manometers stehen.
Der Adapter verbleibt anschlieRend auf dem Manometer.
(G J
A. Manometeradapter
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Das Manometer mit dem angeschraubten Adapter
wird nun in den daftir vorgesehenen Schacht im
Pumpenhalter gesteckt.

Achtung:

Dabei unbedingt darauf achten, daB der
Gummi-Justierring auf den abgeflachten Teil des
Adapters aufgeschoben ist.

Der weitere Zusammenbau muf sorgfaltig durchgefihrt
werden. Das Bild zeigt, wie die Dichtheit im
Pumpenhalter erreicht wird.

Das Hochdruckrohr wird von hinten in den Pumpen-
halter geschraubt, wahrend das Manometer bzw. der
Adapter leicht bewegt wird, bis die Kugel des Rohres
richtig gegen den Manometeradapter drickt und sich
dieser wiederum gegen die Pumpe festsetzt.

Achtung: Auf richtige Position zueinander achten.

Wird nicht sorgfaltig gearbeitet, ist das System undicht
und leckt.

A. Manometernippel O-Ring
226402-2

B. Hochdruckpumpe 226400

C. Manometeradapter 226402-1

D. Adapterblock 226402

E. Hochdruckrohr

34
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Wenn der Olbehilter (H) gefiillt werden soll, taucht man das Ansatzmundstiick in ein mit
der entsprechenden Flissigkeit gefilltes GefaB und zieht langsam an dem Handgriff.

Die Fliissigkeit wird dadurch in den Olbehalter eingesaugt.

AnschlieBend wird der Behalter mit dem Mundstlick senkrecht nach oben gehalten und
durch leichten Druck auf die Ventilkugel im Mundstlick entliiftet.

Wenn der Olbehlter an die Pumpe geschraubt wird, wird die Kugel automatisch
eingedriickt und das Ventil gedffnet. Dabei tritt etwas Ol aus. Wenn die Olpumpe sicher
in den Pumpenhalter eingeschraubt ist, ist das Entliiftungsventil (F) leicht zu 6ffnen.
AnschlieBend wird mit dem Pumpenhebel solange gepumpt, bis am Ventilhebel nur noch
Ol austritt (frei von Luftblasen). Die Pumpe ist nun entliiftet und der Ventilhebel wird
wieder festgezogen. Das Hochdruckrohr wird entliftet, indem so lange gepumpt wird, bis
am Ende keine Luft mehr austritt. Hochdruckrohr in das Werkstiick lose einschrauben
und ohne Druckaufbau vorsichtig pumpen, bis auch hier keine Luft mehr austritt.
Hochdruckrohr anschlieRend festziehen.

Der Olbehalter kann nachgefiillt werden, ohne daB der Druck im Verband abgebaut
werden mug.

Der Satz ist nun komplett zusammengebaut und
betriebsfertig. Vergewissern Sie sich, dass sich keine
Luft im System befindet, indem Sie solange pumpen,
bis am Ende des Hochdruckrohrs luftfreies Ol austritt.
Schrauben Sie den schwenkbaren Anschlussnippel

am Hochdruckrohr an den Druckolverband. Falls
erforderlich, benutzen Sie einen der Anschlussnippel, die
im Set mitgeliefert werden.

4 \

mooOw >
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Abb 2.
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4. Ersatzteile

Kurzzeichen Beschreibung Abb. Bez.
226400 Hochdruckpumpe 2

(alt. 226400/400 MPA)

728383 Reparatursatz 2 A-E
909792 Ol-Riicklaufventil 2 F
1077597 Filternippel 2 G
920100 B Olbehalter 2 H
920100 B-1 0-Ring fiir Olbehalter 2 K
226402 Adapterblock 1

226402-1 Manometernippel 1 B
226402-2 Manometernippel 0-Ring 1 C
1077597-1 Filternippel 90° 1 E
1077589 Manometer (0 - 300 MPa)

1077589/2 Manometer (0 - 400 MPa)

227957 A Hochdruckrohr (G 3/ - G /1)

(alt. 227957 A/4OOMP)

1014357 A Anschlussnippel (G /4 - G 1/s)

1016402 E Anschlussnippel (G Y4 - G 1/2)

228027 E Anschlussnippel (G /4 - G 3/4)

729111 B Transportkoffer (430 x 340 x 138 mm)

LHMF 300/5 Montageflissigkeit (300 mm2/s, 5 Liter)

LHDF 900/5 Demontagefliissigkeit (900 mm2/s, 5 Liter)
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5. Empfohlene Montage- und Demontageflissigkeiten

SKF Montagefliissigkeit

Die SKF Montageflissigkeit LHMF 300/5 wird empfohlen, wenn mit dem

SKF Druckolverfahren Pressverbande montiert werden.

Die Montageflissigkeit ist fir den Einsatz im Temperaturbereich von 18 bis 25 °C
vorgesehen und enthalt Antikorrosionszusatze.

SKF Demontagefliissigkeit

Die SKF Demontageflissigkeit LHDF 900/5 wird empfohlen, wenn mit dem

SKF Druckolverfahren Bauteile auf Presssitzen ausgebaut werden.

Die Demontageflussigkeit ist fur den Einsatz im Temperaturbereich von 18 his 25 °C
vorgesehen und enthalt Antikorrosionszusatze.

Aufgrund der hohen Viskositat der Flussigkeit ist es notwendig, die Pumpe

langsam zu bedienen.

Anforderungen an die ﬁlreinhgit
Schmutz und Metallpartikel im Ol kdnnen zum Verschleif der Kolbenkontaktflachen
flhren, und somit zu Gbermagigem Olaustritt sowie irreparablen Schaden.

Die empfohlene Olreinheit sollte 1SO 4406:1999 20/18/15 entsprechen oder iibertreffen.

Die Verwendung anderer Fliissigkeiten als Ole oder SKF Montage- und
Demontageflissigkeiten kann Korrosion und/oder Schaden an den aufeinander
angepassten Kolbenflachen verursachen. Flissigkeiten oder Ole verschiedener Marken
durfen nicht gemischt werden.
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Declaracion de Conformidad CE

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Paises Bajos

por la presente declara que los siguientes productos:

Kit de inyeccion de aceite 729101 B
Kit de inyeccion de aceite 729101 E

a los que se refiere esta declaracion, han sido disefiados y fabricados con arreglo a
las condiciones establecidas en la siguiente directiva:
Directiva de maquinas 2006/42/CE

y cumplen las siguientes normas:
EN-ISO 12100-1,

EN-ISO 12100-2,

EN-ISO 14121-1,

EN-ISO 4413

Nieuwegein, Paises Bajos,
Marzo de 2011

Sébastien David
Jefe de Desarrollo de Producto y Calidad

- /
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LEA ESTO EN PRIMER LUGAR
Recomendaciones de seguridad

Lea atentamente estas instrucciones de uso. Respete las normas de seguridad para
evitar lesiones personales o danos materiales durante el funcionamiento del equipo.
SKF no se responsabiliza de los danos o lesiones derivados del uso no seguro del
producto, de la falta de mantenimiento o del funcionamiento incorrecto del equipo.
En caso de duda relacionada con el uso del equipo, contacte con SKF.

De no cumplirse lo siguiente podrian producirse dafios en el equipo y lesiones personales.

e Aseglrese de que el equipo sea manejado exclusivamente por personal cualificado.

e Utilice equipos de proteccion personal adecuados, como gafas de proteccion y guantes
protectores, al manejar el equipo.

e |nspeccione detenidamente el equipo y todos los accesorios antes de usarlos.

e No utilice componentes danados ni modifique el equipo.

e Utilice aceites hidraulicos recomendados (SKF LHMF 300, LHDF 900 o similar) y
limpios.

e No utilice glicerina ni fluidos a base de agua como fluido de presion.

Pueden producirse danos o el desgaste prematuro del equipo.

e Nunca utilice el equipo por encima de la presion hidraulica maxima establecida.

e No alargue la barra de accionamiento con objeto de reducir la fuerza necesaria para
alcanzar la presion maxima. Accione la palanca simplemente con la mano.

e No utilice accesorios especificados para una presion inferior a la presion maxima de
trabajo de la bomba de inyeccion.

e No utilice arandelas en las superficies obturadoras.

e Utilice un mandmetro para supervisar la presion de salida de aceite.

e Aseglrese de que todo el aire se haya eliminado del sistema hidraulico antes de
presurizarlo.

e Evite que la pieza que se esta desmontando (p. ej. rodamiento, rueda dentada o
similar) salga despedida al liberarse repentinamente la presion (p. ej. utilizando una
tuerca de retencion).

e No manipule los tubos de alta presion. El aceite bajo presion puede penetrar en la
piel, provocando lesiones graves. Si esto sucediera, busque inmediatamente asistencia
médica.

e No utilice tubos de alta presion danados. Evite doblar y plegar los tubos a la hora de
conectarlos. Los pliegues y dobleces provocaran dafos internos en el tubo, dando
lugar a un fallo prematuro.

e No levante el equipo por los tubos o los acoplamientos.

e Respete las normas de seguridad locales.

e El equipo debe ser reparado por un técnico hidraulico cualificado o un centro de
reparacion SKF.

e Sustituya las piezas gastadas o danadas por piezas originales de SKF.
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1. Aplicacion

Los kits de inyeccion de aceite SKF 729101 By 729101 E se usan para juntas de presion
de todos los tipos y tamanos, como propulsores, rodamientos de rodillos, acoplamientos,
engranajes, poleas, ruedas, etc., donde la presion superficial es inferior a 250 N/mm?
(350 N/mm? para el 729101 E). También pueden utilizarse para los pernos SKF Supergrip
y los acoplamientos OK de SKF.

El bloque adaptador 226402 permite conectar un tubo de alta presion y un manometro al
inyector de aceite SKF 226400.

El disefio de este bloque adaptador asegura la posicion correcta del manémetro y del
inyector y permite trabajar en diversas posiciones, como en el suelo, fijado a un banco o
con una abrazadera G.

42 SKF 729101



2. Descripcion

2.1 Descripcion general

El kit de inyeccion de aceite SKF 729101 se compone de los siguientes elementos:

Descripcion 729101 B 729101 E
Inyector de aceite (D, F, G) 226400 226400/400 MPA
Blogue adaptador gue incluye: 226402 226402
- Blogue de fundicion de acero (K)
- Barra de acero telescopica (H)
- Racor adaptador la para
conexion del manémetro (B)
- Junta torica del racor
adaptador (C)
- Filtro del racor adaptador
(90°) (E)
Manometro (A) 1077589 1077589/2
Tubo de alta presion (L) 227957 A 227957 A/4LOOMP
Racor de conexion 1014357 A -
Racor de conexion 1016402 E 1016402 E
Racor de conexion 228027 E 228027 E
Maletin de transporte 729111 B 729111 B
( )
G
l
H
/
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N\ _J
Figura 1
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2.2 Datos técnicos
Inyector
Presion maxima

Volumen por recorrido

Capacidad del depésito de aceite

Namero de ciclos a presion
maxima
Peso

Bloque adaptador
Presion maxima
Dimensiones

- (ancho)

- (altura)
- (longitud)

Peso

Manometro
Presion maxima
Precision

Tubo de alta presion
Presion maxima

Longitud

Diametro exterior
Conexiones

Radio de curvatura minimo
Peso

226400
300 MPa
0,23 cm?®
200 cm?®
> 100.000 ciclos

2,2 kg

226402
400 MPa

250 mm
110 mm
570 mm
(incl. soporte)

2,65 kg

1077589
300 MPa

1% de la escala
completa

227957 A
300 MPa
2m

4 mm

G 3/4-G s
50 mm
0,4 kg

226400/400 MPA
400 MPa

0,23 cm?

200 cm?

> 100.000 ciclos

2,2 kg

1077589/2
400 MPa

1% de la escala
completa

227957 A/4LOOMP
400 MPa

2m

6 mm

G3/s-G s

50 mm

0,5 kg

4t
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3. Instrucciones de esamblaje y funcionamiento

Si el blogue adaptador se va a utilizar sobre una
superficie relativamente plana, cologue la barra de acero
telescopica en la correspondiente ranura del bloque
adaptador.

Fijela en su posicion con el perno de fijacion rapida.

El bloque adaptador puede fijarse facilmente en la
parte superior de un banco de trabajo utilizando una
abrazadera G, asi como en una bancada.

Enrosque el inyector de aceite en el bloque adaptador
hasta que la rosca se asome por la ranura interior.

Enrosque el racor adaptador, en su lado rectangular, en
la rosca del mandmetro para lograr un buen sellado.
Aseglrese de que las superficies planas del racor del
adaptador estén alineadas con el mandmetro.

El racor quedara insertado en el manémetro
permanentemente.

4 2

.

\

—
\_ J
A. Perno de fijacién rapida

B. Blogue adaptador
C. Barra de acero telescépica

P
\

4 2
\ J

A. Racor adaptador para la conexion
del manémetro

SKF 729101
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Empuje el racor adaptador para la conexion del
manometro dentro de la ranura del bloque adaptador
situada en la parte superior.

Nota:

Para evitar desalineaciones, la junta torica debe estar
situada sobre la parte plana cuadrangular del racor del
manometro.

El siguiente procedimiento debe llevarse a cabo
cuidadosamente. La figura muestra como se obtiene
el sellado. Enrosque el racor del tubo de alta presion
en la parte trasera del blogue adaptador, moviendo
ligeramente el racor adaptador para la conexion del
manometro, para asi asegurar la correcta posicion del
area de sellado de alta presion.

Asegurese de que todos los componentes estén
alineados correctamente; de lo contrario, se produciran
fugas al bombear.

El diseno especial de sus componentes permite lograr
un sellado eficaz con pares de apriete moderados.

A. Junta térica 226402-2

B. Inyector de aceite 226400

C. Racor adaptador para la conexién
del manémetro 226402-1

D. Bloque adaptador 226402

E. Tubo de alta presién

46
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Cuando vaya a llenar el depdsito de aceite (H), introduzca la boquilla en el aceite y retraiga
el piston tirando de la anilla, de manera que el aceite se succione al interior del depdsito.
Para evitar las fugas de aire, cologue la boquilla hacia arriba y presione ligeramente la
bola de la valvula. Cuando se enrosca el deposito en el inyector, la bola de la valvula

se presiona automaticamente y la valvula queda abierta. Abra la valvula de purga
ligeramente (F). Bombee varias veces con la barra hasta que salga el aceite limpio, sin
burbujas de aire entre el cuerpo del inyector y la palanca. Apriete la valvula de purga (F).

Nota:
El depdsito puede llenarse sin quitar la presion de la bomba.

Una vez completados estos pasos, el kit esta listo para
su uso. Asegurese de que no haya quedado aire en el

sistema bombeando hasta que salga aceite sin aire del
extremo del tubo de alta presion. Inserte la boquilla

giratoria del tubo de alta presion en la aplicacion. Si
fuera necesario, utilice los racores de conexion que se
suministran con el kit.
4 N\
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Figura 2
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4. Piezas de recambio

Referencia Descripcion Fig. Ref.
226400 Inyector de aceite 2
(opc. 226400/400 MPA)
728383 Kit de reparacion 2 A-E
909792 Valvula de purga 2 F
1077597 Racor del filtro 2 G
920100 B Deposito de aceite 2 H
920100 B-1 Junta térica del depdsito 2 K
226402 Blogue adaptador 1
226402-1 Racor del manometro 1 B
226402-2 Junta torica del racor del manometro 1 C
1077597-1 Filtro del racor adaptador 90° 1 E
1077589 Manometro (0 - 300 MPa)
1077589/2 Manometro (0 - 400 MPa)
227957 A Tubo de alta presion (G 3/« - G %/4)
(opc. 227957 A/4OOMP)
1014357 A Racor de conexion (G /s - G 1/s)
1016402 E Racor de conexion (G %/« - G 1/2)
228027 E Racor de conexion (G /4 - G 3/4)
729111 B Maletin de transporte (430 x 340 x 138 mm)
LHMF 300/5 Fluido de montaje (300 mm?%s, 5 litros)
LHDF 900/5 Fluido de desmontaje (900 mm?s, 5 litros)
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5. Recomendaciones de fluidos de montaje y desmontaje

Fluido de montaje SKF

SKF recomienda su fluido LHMF 300/5 para el montaje de componentes a presion
utilizando el método de inyeccion de aceite SKF.

Este fluido de montaje esta recomendado para temperaturas entre 18 y 25 °C.

El fluido contiene aditivos anticorrosivos.

Fluido de desmontaje SKF

SKF recomienda su fluido LHDF 900/5 para el desmontaje de componentes a presion
utilizando el método de inyeccion de aceite SKF.

Este fluido de desmontaje esta recomendado para temperaturas entre 18 y 25 °C.

El fluido contiene aditivos anticorrosivos.

Debido a la alta viscosidad del liquido, debe bombearse lentamente.

Requisitos de limpieza del aceite

La suciedad y las particulas de metal en el aceite pueden causar el desgaste de las
superficies de contacto del piston, produciendo una fuga excesiva de aceite y dafos
permanentes en la unidad.

El nivel de limpieza recomendado para el aceite debe cumplir o superar la ISO 4406:1999
20/18/15

El uso de fluidos que no sean aceites o fluidos de montaje y desmontaje de SKF puede
provocar corrosion y/o dafios en las superficies de contacto del piston.
No mezcle fluidos o aceites de distintas marcas.
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Dichiarazione di Conformita CE

Noi,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Paesi Bassi

dichiariamo con la presente che i seguenti prodotti:

Kit di iniezione olio 729101 B
Kit di iniezione olio 729101 E

a cui tale dichiarazione si riferisce, sono conformi alle condizioni della seguente
direttiva:
Direttiva Macchine 2006/42/EC

e sono conformi ai seguenti standard:
EN-ISO 12100-1,

EN-ISO 12100-2,

EN-ISO 14121-1,

EN-ISO 4413

Nieuwegein, Paesi Bassi,
Marzo 2011

Sébastien David
Responsabile Sviluppo Prodotto e Qualita

- /
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LEGGERE PER PRIMO
Precauzioni di sicurezza

Leggere a fondo le presenti istruzioni per [uso. Seguire tutte le precauzioni di
sicurezza per evitare lesioni alle persone o danni alle cose durante il funzionamento
dellapparecchiatura. SKF non sara ritenuta responsabile per danni o lesioni derivanti
dell’'uso non sicuro del prodotto, da mancanza di manutenzione o dal funzionamento
scorretto dellapparecchiatura.

In caso di eventuali dubbi sull'utilizzo dell'apparecchiatura, contattare SKF.

La mancata osservanza di quanto segue potrebbe causare danni alle apparecchiature e

lesioni alle persone.

e \Verificare che lapparecchiatura sia utilizzata solamente da personale addestrato.

e |ndossare i dispositivi personali di protezione, come protezioni oculari e guanti,

durante il funzionamento dell'apparecchiatura.

Controllare attentamente lapparecchiatura e tutti gli accessori prima di farne uso.

Non utilizzare componenti danneggiati o modificare l'apparecchiatura.

Utilizzare oli idraulici puliti (SKF LHMF 300, LHDF 900 o simili).

Non utilizzare fluidi a base acquosa o base glicerina come fluido di montaggio.

Potrebbe derivarne usura prematura o danni all'apparecchiatura.

e Non utilizzare lattrezzatura a pressioni superiori la pressione idraulica massima
consentita.

e Non utilizzare prolunghe per il manico per ridurre la forza necessaria a ottenere la
pressione massima. Affidarsi alla sola pressione delle mani.

e Non utilizzare liniettore con accessori con pressione massima nominale di esercizio
inferiore a quella dell'iniettore.

e Non utilizzare rondelle sulle superfici di tenuta.

o Utilizzare un manometro per monitorare la pressione dell'olio in uscita.

e Assicurarsi che tutta laria sia stata eliminata dal circuito idraulico prima di mettere
['impianto idraulico sotto pressione.

e E sempre necessario prevedere un sistema di arresto (es: una ghiera di bloccaggio)
per evitare che il particolare meccanico (es: cuscinetto, ingranaggio o simili) venga
proiettato violentemente verso lesterno al momento del distacco.

e Non maneggiare tubi per alta pressione. Lolio in pressione potrebbe penetrare
la cute, causando gravi lesioni. Qualora l'olio dovesse penetrare la cute, rivolgersi
immediatamente ad un medico.

e Non utilizzare tubi per alta pressione danneggiati. Evitare di collegare i tubi con curve
strette o nodi. Curve strette e nodi danneggeranno l'interno del tubo causandone la
rottura prematura.

Lapplicazione di pressione ad un tubo danneggiato potrebbe causarne la rottura.

e Non sollevare lapparecchiatura per il tubo o per i raccordi.

e Osservare le normative di sicurezza locali.

e [‘assistenza allapparecchiatura deve essere eseguita da un tecnico idraulico qualificato
o dal Centro riparazioni SKF.

\. Sostituire le parti usurate o danneggiate con ricambi originali SKF. /

=
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=
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1. Applicazione

| kit di iniezione olio SKF 729101 B e 729101 E sono usati per accoppiamenti forzati di
tutti i tipi e dimensioni, di eliche, cuscinetti volventi, giunti, ingranaggi, pulegge, ruote,
volani, dove la pressione ¢ inferiore a 250 N/mm? (350 N/mm? per il kit 729101 E).
Sono inoltre utilizzabili con i bulloni “Supergrip” e i giunti OK di SKF.

Il blocchetto adattatore 226402 permette di collegare un tubo ad alta pressione e un
manometro all'iniettore olio SKF 226400.

La configurazione di questo blocchetto adattatore garantisce l'esatto posizionamento del
manometro e dell'iniettore e rende possibili diverse posizioni di lavoro, tra cui quella a
pavimento e quella fissata a una morsa o con un morsetto tipo G.
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2. Descrizione

2.1 Descrizione generale

Il kit di iniezione olio SKF 729101 é costituito dai seguenti componenti:

Descrizione 729101 B 729101 E
Iniettore olio (D, F, G) 226400 226400/400 MPA
Blocchetto adattatore, che 226402 226402
comprende:
- blocchetto in ghisa (K)
- tubo telescopico in acciaio (H)
- raccordo del manometro (B)
- 0-ring del raccordo del
manometro (C)
- raccordo per filtro (90°) (E)
Manometro (A) 1077589 1077589/2
Tubo ad alta pressione (L) 227957 A 227957 A/4OOMP
Raccordo 1014357 A =
Raccordo 1016402 E 1016402 E
Raccordo 228027 E 228027 E
Valigetta per il trasporto 729111 B 729111 B
( )
G
l
H
/
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Figura 1
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2.2 Dati tecnici

Iniettore 226400 226400/400 MPA
Pressione massima 300 MPa 400 MPa
Volume a corsa 0,23 cm?® 0,23 cm?
Capacita del serbatoio dell’olio 200 cm? 200 cm?
Durata a pressione massima > 100 000 cicli > 100 000 cicli
Peso 2,2 kg 2,2 kg
Blocchetto adattatore 226402
Pressione massima 400 MPa
Dimensioni

- (larghezza) 250 mm

-(altezza) 110 mm

~(lunghezza) 570 mm

(supporto compreso)
Peso 2,65 kg
Manometro 1077589 1077589/2
Pressione massima 300 MPa 400 MPa
Precisione 1% fondo scala 1% fondo scala
Tubo per alta pressione 227957 A 227957 A/4LOOMP
Pressione massima 300 MPa 400 MPa
Lunghezza 2m 2m
Diametro esterno 4 mm 6 mm
Attacchi G 3/4-G Y4 G 3/4-G Y4
Raggio di curvatura minimo 50 mm 50 mm
Peso 0,4 kg 0,5 kg
56 SKF 729101



3. Istruzioni di montaggio e funzionamento

Per usare il blocchetto adattatore su superfici

relativamente piane, inserire il tubo telescopico in acciaio

nella corrispondente aperture del blocchetto.
Fissarlo in posizione con la vite di bloccaggio rapido.

Si puo fissare facilmente il blocchetto adattatore anche
sopra un banco di lavoro mediante un morsetto G
standard. E’ inoltre possibile stringerlo in una morsa.

Avvitare liniettore olio sul blocchetto adattatore finché
risulti impossibile osservare la filettatura all'interno
dell'apertura.

Awvvitare strettamente il raccordo rettangolare nella
filettatura del manometro, in modo da ottenere una
tenuta soddisfacente. Verificare che le superfici piane
del raccordo siano allineate con il manometro.

Il raccordo rimane sul manometro.

—C

\§ J
A. Vite di bloccaggio rapido

B. Blocchetto adattatore

C. Barra telescopica in acciaio

-

oueley

A. Raccordo del manometro
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Spingere il raccordo del manometro nell'apertura
superiore del blocchetto adattatore.

Nota:
per evitare disallineamenti, posizionare ['0-ring sul
piano quadrangolare del raccordo del manometro.

Eseguire con estrema cura l'operazione che segue.

La figura illustra come ottenere la tenuta. Avvitare il
raccordo del tubo ad alta pressione nel lato posteriore
del blocchetto adattatore, muovendo allo stesso

tempo lievemente il raccordo del manometro al fine di
assicurare l'esatto posizionamento dellarea di tenuta alla
pressione.

Verificare che tutte le parti siano correttamente allineate.
Un montaggio imperfetto impedisce di avere una tenuta
adeguata e provoca perdite.

Grazie alla particolare configurazione dei componenti

si puo ottenere una tenuta efficace con una coppia di
serraggio moderata.

A. 0-ring del raccordo del
manometro 226402-2

B. Iniettore dell'olio 226400

C. Raccordo del manometro
226402-1

D. Blocchetto adattatore 226402

E. Tubo per alta pressione
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Per riempire il serbatoio olio (H), immergere il boccaglio nell’olio e ritrarre il pistone
mediante la leva. Lolio viene quindi aspirato nel serbatoio. Per spurgare laria intrappolata,
portare il raccordo verso lalto e spingere leggermente la valvola a sfera.

Awvitare il serbatoio sull'iniettore; la sfera viene premuta automaticamente e la valvola
rimane aperta. Aprire di poco la valvola di scarico (F).

Fare compiere alcune mandate alla pompa mediante la leva finché non esce olio, privo di
impurezze e bolle daria, tra il corpo dell'iniettore e la leva a forcella.

Serrare la valvola di scarico (F).

Notare che si pud riempire il serbatoio olio senza scaricare pressione dalla pompa.

Il kit & ora completamente montato e pronto

allimpiego. Verificare che non vi sia aria intrappolata nel
sistema: pompare lolio finché dall'estremita del tubo per
alta pressione non fuoriesce olio privo d'aria. Avvitare
nell'applicazione il raccordo girevole sul tubo per alta
pressione. Se necessario, utilizzare uno dei raccordi di
connessione in dotazione con il set.

moomw >

n

(NI

\\ J
Figura 2
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4. Ricambi

Appellativo Descrizione Fig. Rif.
226400 Iniettore dell'olio 2

(alt. 226400/400 MPA)

728383 Kit di riparazione 2 A-E
909792 Valvola di scarico 2 F
1077597 Raccordo del filtro pag 2 G
920100 B Contenitore olio 2 H
920100 B-1 0-ring contenitore olio 2 K
226402 Blocchetto adattatore 1

226402-1 Raccordo del manometro 1 B
226402-2 0-ring del raccordo del manometro 1 C
1077597-1 Raccordo del filtro a 90° 1 E
1077589 Manometro (0 - 300 MPa)

1077589/2 Manometro (0 - 400 MPa)

227957 A Tubo ad alta pressione (G 3/s - G Y/4)

(alt. 227957 A/400MP)

1014357 A Raccordo (G %/« - G Y/s)

1016402 E Raccordo (G /4 - G 1/2)

228027 E Raccordo (G /4 - G 3/4)

729111 B Valigetta di trasporto (430 x 340 x 138 mm)

LHMF 300/5 Fluido per montaggi (300 mm?s, 5 litri)

LHDF 900/5 Fluido per smontaggi (900 mm?/s, 5 litri)
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5. Fluido consigliato per montaggi e smontaggi

Fluido per montaggi SKF

Il fluido per montaggi SKF LHMF 300/5 é adatto al montaggio di componenti ad
accoppiamento bloccato forzato con il sistema SKF a iniezione di olio.

Il fluido di montaggio e consigliato per temperature di 18 ... 25 °C.

Contiene additivi anticorrosione.

Fluido di smontaggio SKF

Il fluido per smontaggi SKF LHDF 900/5 é adatto allo smontaggio di componenti ad
accoppiamento forzato con il sistema SKF a iniezione di olio.

Il fluido di smontaggio é consigliato per temperature di 18 ... 25 °C.

Contiene additivi anticorrosione.

In ragione dellalta viscosita del fluido, puo essere necessario utilizzare la pompa
lentamente.

Requisiti di pulizia dell’olio
Sporcizia e particelle metalliche nell'olio possono causare usura delle superfici di
accoppiamento dei pistoni, provocando un'eccessiva perdita d'olio e danni permanenti.

Il livello di pulizia consigliato per l'olio deve soddisfare o superare i requisiti dello standard
ISO 4406:1999 20/18/15.

Luso di fluidi diversi dagli oli o dai fluidi di montaggio smontaggio SKF, pud causare
corrosione e/o danni alle superfici di accoppiamento dei pistoni. Non mischiare fluidi o oli
di marchi diversi.
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EG-Forsakran om dverensstammelse

Vi,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Nederlanderna

deklarerar harmed att foljande produkter:

Tryckoljedonsats 729101 B
Tryckoljedonsats 729101 E

som denna deklaration refererar till, ar i overensstammelse med villkoren i
foljande direktiv:
Maskindirektivet 2006/42/EC

och overensstammer med foljande standards:
EN-ISO 12100-1,

EN-ISO 12100-2,

EN-ISO 14121-1,

EN-ISO 4413

Nieuwegein, Nederlanderna,
1 Mars 2011

Sébastien David
Chef Produktutveckling och Kvalitet

/
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LAS DETTA FORST
Sakerhetsforeskrifter

Las denna instruktion for fullstandig anvandning. Folj alla sakerhetsforeskrifter for att
undvika person- eller egendomsskada under utrustningens drift.

SKF kan inte hallas ansvariga for skada uppkommen av osaker produktanvandning,
bristande underhall eller felaktig anvandning av utrustning.

| héndelse av nagon osakerhet vad betraffar anvandningen av utrustningen, kontakta SKF.

Underlatenhet att folja foreskrifterna kan leda till skada pa utrustning och personer.

e Sakerstall att utrustningen endast hanteras av utbildad personal.

e Anvand erforderlig personlig skyddsutrustning sa som skyddshandskar vid drift av
utrustningen.

e Kontrollera all utrustning och samtliga tillbehor noggrant fore anvandandet.

e Anvand inte skadade komponenter och modifiera inte utrustningen.

e Anvand endast ren, rekommenderad olja (t.ex. SKF LHMF 300, LHDF 900 eller
motsvarande).

e Anvand inte glycerin eller vattenbaserade vatskor som tryckmedium.
Fortida slitage pa utrustningen eller skador kan uppsta.

e Anvand inte utrustningen vid hogre hydraultryck an det angivna maxvardet.

Handtaget far inte férlangas for att minska den erforderliga kraft som kravs for att

uppna maximalt tryck. Anvand enbart handkraft.

Anvand inte injektortillbehor som ar avsedda for tryck under injektorns MAX-tryck.

Anvand inte mutterbrickor pa tatningsytor

Anvand manometerklocka for att mata det utgdende oljetrycket.

Sakerstall att all luft har avlagsnats fran hydraulsystemet, innan hydraulsystemet

trycksatts.

e Se alltid till att arbetsstycket (t.ex. lager, drev eller liknande féremal) inte kan kastas
ivag om trycket plotsligt skulle slappa (t.ex. med en [3smutter).

e \idror inte trycksatta hogtrycksror. Olja under tryck kan tranga igenom huden
och orsaka allvarlig skada. Om oljan under tryck tranger igenom huden skall man
omedelbart uppsoka lakarvard.

e Anvand inte skadade hogtrycksror. Undvik skarpa bojar och veck nar roren ansluts.

Skarpa bojar och veckleder till inter skada av hogtrycksroret vilket leder till en

permanent skada. Att trycksatta skadade hogtrycksror kan leda till ett allvarligt haveri

Lyft inte utrustningen i hogtrycksroren eller kopplingar.

Folj lokala sakerhetsforeskrifter

Service ska utforas av en kvalificerad hydraultekniker eller SKF Repair Centre.

Byt ut slitna eller skadade delar med akta SKF-delar.

- J
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1. Tillampning

SKF tryckoljedonsatser 729101 B och 729101 E ar avsedda for olika typer och storlekar
av tryckoljefdrband sdsom propellrar, rullningslager, kopplingar, kugghjul, remskivor;hjul
och svanghjul dar yttrycket ar lagre an 250 N/mm? (350 N/mm? for sats 729101 E).

De kan ocksa anvandas till SKFs Supergrip bultar och OK-kopplingar.

Injektorfastet 226402 gor det mojligt att ansluta ett hogtrycksror och manometer till
oljeinjektor 226400.

Genom injektorfastets konstruktion far manometern och injektorn korrekt lage.

Det erbjuder ocksa flera arbetsstallningar, pa golvet, i ett skruvstycke eller fastsatt med
skruvtving.
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2. Beskrivning
2.1 Allman beskrivning

SKF tryckoljedonsats 729101 bestar av foljande komponenter:

Beskrivning 729101 B 729101 E
Olieinjektor (D, F, G) 226400 226400/400 MPA
Injektorfaste, vilken inkluderar: 226402 226402

- gjutjarnsfaste (K)

- stodror (H)

- manometernippel (B)
- manometernippel O-ring (C)
- filternippel (90°) (E)

Manometer (A) 1077589 1077589/2
Hogtrycksror (L) 227957 A 227957 A/4OOMP
Anslutningsnippel 1014357 A -
Anslutningsnippel 1016402 E 1016402 E
Anslutningsnippel 228027 E 228027 E
Vaska 729111 B 729111 B

( )

610 ‘

Figur 1
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2.2 Tekniska data

Injektor 226400 226400/400 MPA
Maximalt tryck 300 MPa 400 MPa
Volym per slag 0,23 cm? 0,23 cm?
Oljebehallare 200 cm? 200 cm?
Livscykel vid maximalt tryck > 100 000 cykler > 100 000 cykler
Vikt 2,2 kg 2,2 kg
Adapter block 226402
Maximum pressure 400 MPa
Matt

- (bredd) 250 mm

- (hojd) 110 mm

- (langd) 570 mm

(inkl. stod)
Vikt 2,65 kg
Manometer 1077589 1077589/2
Maximalt tryck 300 MPa 400 MPa
Noggrannhet 1% av full skala 1% av full skala
Hogtrycksror 227957 A 227957 A/4LOOMP
Maximalt tryck 300 MPa 400 MPa
Langd 2m 2m
Ytterdiameter 4 mm 6 mm
Anslutning G 3/4-G Y4 G 3/4-G Y4
Minimum bojningsradie 50 mm 50 mm
Vikt 0,4 kg 0,5 kg
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3. Hopsattning och anvandningsanvisning

Nar injektorfastet skall anvandas pa ett relativt plant
underlag, skjuts stodroret in i motsvarande urtag i fastet
och lases med lasskruven.

Fastet kan ocksa lasas fast pd en arbetsbank med hjalp
av en skruvtving. Ytterligare en mojlighet ar att fasta det
i ett skruvstycke.

Skruva in injektorn i fastet tills gangan syns i det
ovre urtaget.

Skruva fast den rektanguldra manometernippeln pa
manometern sa hart att god tatning erhalles.

Se till att den flata delen av nippeln ar i linje med
manometern. Nippeln skall sedan sitta kvar pa
manometern.

-

.

—C

A. Ldsskruv
B. Injektorfdste
C. Stordror
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F6r ner manometernippeln i det dvre urtaget pa
injektorfastet.

Obs:
For att undvika snedstallning maste O-ringen placeras
pa manometernippelns flata fyrkant.

Nasta operation skall ske noggrant. | figur visar

hur de ingdende detaljerna skall sitta for att en
effektiv hogtryckstatning skall erhallas. Skruva in
hogtrycksrorets nippel i injektorfastets bakkant samtidigt
som manometernippeln forsiktigt fores i korrekt lage
mellan injektor och ror.

Kontrollera att samtliga delar ar korrekt uppriktade.
Utfores detta felaktigt kommer det att orsaka lackage.
Tack vare komponenternas speciella konstruktion
uppnas en effektiv tatning med ett mattligt
atdragningsmoment.

A. Monometernippel O-ring
226402-2

B. Olieinjektor 226400

C. Manometernippel 226402-1

D. Injektorfaste 226402

E. Hogtrycksror
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Nar oljebehallaren (H) skall fyllas halls munstycket nere i ett kirl med olja. Kolven dras
sakta ut med hjalp av hantaget sa att oljan sugs in i behallaren. For att tillata luft att
komma ut vinklar du munstycket uppat och trycker ner ventilkulan nagot.

Néar behallaren skruvas in i injektorn trycks automatiskt kulan in och ventilen éppnas.
Efter att injektorn anslutits 6ppnas avluftningsventilen (F).

Pumpa nagra slag tills ren olja, fri fran luftbubblor, kommer ut mellan injektorhuset och
gaffelhdvarmen. Drag at avluftningsventilen (F).

Notera att oljebehallaren kan skruvas loss och aterfyllas, utan att trycket i pumpen
forloras (galler inte vid tryckoljeférband da trycket sjunker s& snart man slutar pumpa).

Tryckoljedonsatsen ar nu klar att anvandas.

Forsakra dig om att ingen luft finns i systemet genom att
pumpa tills ren olja kommer fram fran hdgtrycksrorets
anda. Ganga vridnippeln pa hogtrycksroret in

i arbetsstycket. Vid behov, anvand ndgon av
anslutningsnipplarna som levereras med satsen.
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4. Reservdelar

Beteckning Beskrivning Fig. Ref.
226400 Oljeinjektor sida 2

(alt. 226400/400 MPA)

728383 Packningssats 2 A-E
909792 Aterstrémningsventil 2 F
1077597 Filternippel 2 G
920100 B Oljebehallare 2 H
920100 B-1 Oljebehallare O-ring 2 K
226402 Injektorfaste 1

226402-1 Manometernippel 1 B
226402-2 Monometernippel O-ring 1 C
1077597-1 Filternippel 90° 1 E
1077589 Manometer (0 - 300 MPa)

1077589/2 Manometer (0 - 400 MPa)

227957 A Hogtrycksror (G 3/« - G Y/4)

(alt. 227957 A/4OOMP)

1014357 A Anslutningsnippel (G /s - G %/s)

1016402 E Anslutningsnippel (G Y4 - G %/2)

228027 E Anslutningsnippel (G /4 - G 3/4)

729111 B Forvaringsvaska (430 x 340 x 138 mm)

LHMF 300/5 Monteringsolja (300 mm?2/s, 5 liter)

LHDF 900/5 Demonteringsolja (900 mm2/s, 5 liter)
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5. Rekommendationer for monterings- och demonteringsolja

SKF monteringsolja

Monteringsolja LHMF 300/5 rekommenderas for montering och demontering av koniska
forband med hjalp av SKFs tryckoljemetod.

Eftersom vatskans viskositet andrar sig med temperaturen, bor den endast anvandas
mellan 18 till 25 °C. Oljan innehaller rostskyddande tillsatser.

SKF demonteringsolja

SKF LHMF 900/5 demonteringsolja rekommenderas nar pressforband demonteras med
hjalp av SKF:s tryckoljemetod.

Eftersom vatskans viskositet andrar sig med temperaturen, bor den endast anvandas
mellan 18 till 25 °C. Oljan innehaller rostskyddande tillsatser.

P3 grund av den hdga viskositeten pa oljan kan det bli nédvandigt att pumpa l&ngsamt.

Krav pa oljerenhet
Smuts och metallpartiklar i oljan kan leda till notning av kolvens passytor, vilket i sin tur
leder till kraftigt oljelackage och permanenta skador..

Den rekommenderade nivan for oljerenhet bér uppfylla eller dverstiga kraven i
ISO 4406:1999 20/18/15.

Anvandning av vatskor, andra an oljor eller SKF monterings- och demonteringsvatskor,
kan leda till korrosion och/eller skador pa kolvens passytor.
Blanda inte vatskor eller oljor av olika marken.
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EC-conformiteitsverklaring

Wij,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Nederland

verklaren hierbij dat de volgende producten:

Olie-injectie kit 729101 B
Olie-injectie kit 729101 E

waaraan deze verklaring refereert, in overeenstemming zijn met de voorwaarden
van de volgende richtlijn:
Machinerichtlijn 2006/42/EC

en in overeenstemming zijn met de volgende normen:
EN-ISO 12100-1,

EN-ISO 12100-2,

EN-ISO 14121-1,

EN-ISO 4413

Nieuwegein, Nederland
Maart 2011

Sébastien David
Manager Productontwikkeling en Kwaliteit

- /
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LEES DIT EERST
Veiligheidsmaatregelen

Lees deze gebruiksaanwijzing volledig door. Volg alle veiligheidsmaatregelen om
persoonlijk letsel of schade aan eigendommen te voorkomen tijdens de bediening van

de apparatuur. SKF kan niet verantwoordelijk worden gesteld voor schade of letsel als
gevolg van onveilig gebruik van het product, het niet plegen van onderhoud of onjuiste
bediening van de apparatuur. Indien u vragen hebt met betrekking tot het gebruik van de
apparatuur, gelieve contact op te nemen met SKF.

Als u zich niet houdt aan de volgende informatie, leidt dit mogelijk tot schade aan de

apparatuur en persoonlijk letsel.

e Zorg dat de apparatuur uitsluitend wordt bediend door goed opgeleid personeel.

e Draag de juiste persoonlijke beschermingsmiddelen wanneer u de apparatuur bedient,
zoals ooghescherming en beschermende handschoenen.

e Controleer de apparatuur en alle accessoires voor gebruik.

e Gebruik geen beschadigde onderdelen en wijzig de apparatuur niet.

e Gebruik schone, aanbevolen hydraulische oliesoorten (SKF LHMF 300, LHDF 900 of
gelijkwaardig).

e  Gebruik geen glycerine of vloeistoffen op waterbasis als drukmedium.

Dit leidt mogelijk tot vroegtijdige slijtage van of schade aan de apparatuur.

e  Gebruik de apparatuur niet boven de vermelde maximale hydraulische druk.

Verleng nooit de hendel om de voor het bereiken van de maximum druk benodigde

kracht te verminderen. Gebruik uitsluitend handkracht.

Gebruik nooit accessoires welke een lagere maximale druk hebben dan de injector.

Gebruik geen ringen op afdichtvlakken.

Gebruik een manometer om de oliedruk te controleren.

Zorg ervoor dat alle lucht uit het hydraulische systeem is verwijderd voordat het

hydraulische systeem onder druk wordt gebracht.

e Zorg ervoor dat het werkstuk (bijv. een lager, tandwiel of vergelijkbaar voorwerp) bij
plotselinge aflating van de druk niet los kan schieten (bijvoorbeeld door een borgmoer
te gebruiken).

e Raak nooit hoge druk leidingen aan als er druk op staat. Olie onder druk kan door de
huid dringen en ernstig letsel veroorzaken. Als olie wordt geinjecteerd onder de huid,
onmiddellijk een arts raadplegen.

e Gebruik geen beschadigde leidingen. Vermijd scherpe bochten en knikken bij het
aansluiten van leidingen. Scherpe bochten en knikken beschadigen de leiding en
reduceert de levensduur. Onder druk kan een beschadigde leiding scheuren.

e Draag de injector niet aan de leiding of koppeling.

e Houd u aan alle lokale veiligheidsvoorschriften.

e |aat de apparatuur onderhouden door een gekwalificeerde hydraulische technicus of
een SKF-reparatiewerkplaats.

e \ervang versleten of beschadigde onderdelen alleen door originele SKF-onderdelen.

- J
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1. Toepassing

De SKF olie-injectie kits 729101 B en 729101 E worden gebruikt voor machine
onderdelen met een vaste passing zoals schroeven, lagers, aandrijfveren,
koppelingen en tandwielen met een oppervlaktedruk van minder dan 250 N/mm?
(350 N/mm? voor set 729101 E).

De olie-injectie kits zijn tevens geschikt voor het monteren en demonteren van
SKF Supergrip bouten en SKF OK-koppelingen.

Met behulp van het adapterblok 226402 kan een hoge drukleiding en manometer op de
SKF olie-injector 226400 worden aangesloten.

Het ontwerp van dit adapterblok verzekert een correcte positionering van de manometer
en injector en biedt verschillende mogelijkheden voor het plaatsen in een werkstand,
zoals op de vloer, vastgezet in een bankschroef of met een G-klem.
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2. Beschrijving

2.1 Algemene beschrijving

De SKF olie-injectie kit 729101 bestaat uit de volgende componenten:

Beschrijving 729101 B 729101 E
Olie-injector (D, F, G) 226400 226400/400 MPA
Adapterblok, inclusief: 226402 226402
- gietijzerenblok (K)
- uitschuifbare stalen buis (H)
- manometeradapternippel (B)
- manometernippel O-ring (C)
- filternippel (90°) (E)
Manometer (A) 1077589 1077589/2
Hogedrukleiding (L) 227957 A 227957 A/400MP
Aansluitnippel 1014357 A -
Aansluitnippel 1016402 E 1016402 E
Aansluitnippel 228027 E 228027 E
Draagkoffer 729111 B 729111 B
( )
G
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2.2 Technische gegevens

Injector
Maximum druk
Slagvolume
Capaciteit olietank

Levensduur bij maximale druk

Gewicht

Adapterblok
Maximum druk

Afmetingen
- (breedte)
- (hoogte)
- (lengte)

Gewicht

Manometer
Maximum druk

Nauwkeurigheid

226400

300 MPa

0,23 cm?®

200 cm?®

> 100 000 cycli
2,2 kg

226402
400 MPa

250 mm
110 mm
570 mm
(incl. steun)

2,65 kg

1077589
300 MPa

1% van de
volledige schaal

226400/400 MPA
400 MPa

0,23 cm?

200 cm?

> 100 000 cycli
2,2 kg

1077589/2
400 MPa

1% van de
volledige schaal

Hogedrukleiding 227957 A 227957 A/4LOOMP
Maximum druk 300 MPa 400 MPa
Lengte 2m 2m
Buitendiameter 4 mm 6 mm
Aansluitingen G 3-G Y4 G 3/4-G s
Minimale buigings radius 50 mm 50 mm
Gewicht 0,4 kg 0,5 kg
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3. Montage- en bedieningsinstructies

Wanneer het adapterblok op een vlakke ondergrond
zal worden gebruikt moet u de telescoopbuis in

het adapterblok bevestigen en blokkeren met de
borgschroef.

Het adapterblok kan ook gemakkelijk bevestigd worden
op een werkbank met behulp van een G-klem, of klem
worden gezet in een bankschroef.

Schroef de olie-injector in het adapterblok totdat de
draad aan de binnenkant van de uitsparing te zien is.

—C

.

A. Borgschroef
B. Adapterblok
C. Telescoopbuis

-

.
Schroef de rechthoekige manometer-adapternippel f ™
stevig op de draad van de manometer, zodat een goede
afdichting wordt gevormd. Zorg dat de vlakke kanten van
de nippel in lijn zijn met de manometer.
Deze nippel blijft op de manometer.
. J
A. Manometer-adapternippel
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Druk de manometer-adapternippel in de bovenste
uitsparing van het adapterblok.

Opmerking:

om een verkeerde positionering te voorkomen,
moet de O-ring op het platte vierkante vlak van de
manometernippel worden geplaatst.

De onderstaande handeling moet zeer zorgvuldig
worden uitgevoerd. De figuur laat een correcte montage
van de componenten zien.

Schroef de hogedrukleiding in het adapterblok, en
beweeg tegelijkertijd de manometer-adapternippel om
beide onderdelen goed te centreren.

Zorg dat alle onderdelen correct zijn gecentreerd.

Het niet goed uitvoeren van deze handeling leidt tot
lekkage.

Dankzij het speciale ontwerp van de componenten kan
een goede afdichting bereikt worden met middelmatige
bevestigingskrachten.

A. Manometernippel O-ring
226402-2

B. Olie-injector 226400

C. Manometer-adapternippel
22402-1

D. Adapterblok 226402

E. Hogedrukleiding

82
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Als het oliereservoir (H) moet worden gevuld, wordt de spuitmond in de olie gedompeld
en wordt de zuiger door de hendel teruggetrokken. Vervolgens wordt de olie in het
reservoir gezogen. Richt om alle lucht te laten ontsnappen de opening omhoog en duw de
kogelklep een klein stukje naar beneden.

Wanneer u het reservoir op de injector schroeft wordt de kogel automatisch naar beneden
geduwd en de klep geopend. Open de ontlastklep een beetje (F).

Pomp een paar slagen met de hendel totdat schone olie, zonder luchtbellen, uit het
injectorblok komt. Sluit de ontlastklep (F).

Het oliereservoir kan worden bhijgevuld zonder de druk van de pomp te halen.

De kit is nu volledig gemonteerd en klaar voor gebruik.
Controleer of er geen lucht meer in het systeem
aanwezig is door te pompen tot luchtvrije olie aan

het uiteinde van de hogedrukleiding vrij komt.

Schroef de wartelnippel van de hogedrukleiding in de
toepassing. Maak indien nodig gebruik van één van de
aansluitnippels die bij de set wordt meegeleverd.
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4. Reserveonderdelen

Aanduiding Beschrijving Fig. Ref.
226400 Olie-injector 2
(alt. 226400/400 MPA)
728383 Reparatieset 2 A-E
909792 Ontlastklep 2 F
1077597 Filternippel 2 G
920100 B Oliereservoir 2 H
920100 B-1 Oliereservoir O-ring 2 K
226402 Adapterblok 1
226402-1 Manometernippel 1 B
226402-2 Manometernippel O-ring 1 C
1077597-1 Filternippel 90° 1 E
1077589 Manometer (0 - 300 MPa)
1077589/2 Manometer (0 - 400 MPa)
227957 A Hogedrukleiding (G 3/s - G Y/4)
(alt. 227957 A/400MP)
1014357 A Aansluitnippel (G /2 - G V/s)
1016402 E Aansluitnippel (G %4 - G 1/2)
228027 E Aansluitnippel (G %4 - G 3/4)
729111 B Draagkoffer (430 x 340 x 138 mm)
LHMF 300/5 Montagevloeistof (300 mm?/s, 5 liter)
LHDF 900/5 Demontagevloeistof (900 mm2/s, 5 liter)
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5. Aanbevolen montage- en demontagevloeistof

SKF montagevloeistof

SKF LHMF 300/5 montagevloeistof wordt aanbevolen bij het monteren van componenten
met krimppassing met de SKF olie-injectiemethode.

De aanbevolen gebruikstemperatuur voor montagevloeistof ligt tussen 18 ... 25 °C.

De vloeistof bevat corrosiewerende toevoegingen.

SKF demontagevloeistof

SKF LHDF 900/5 demontagevloeistof wordt aanbevolen hij het demonteren van
componenten gemonteerd met behulp van krimppassing met de SKF olieinjectiemethode.
De aanbevolen gebruikstemperatuur voor demontagevloeistof ligt tussen 18 ... 25 °C.

De vloeistof bevat corrosiewerende toevoegingen.

Met het oog op de hoge viscositeit van de vloeistof kan het nodig zijn om de pomp
langzaam te laten werken.

Oliezuiverheidsvereisten
Vuil en metaaldeeltjes in de olie kunnen slijtage veroorzaken, wat kan leiden tot overmatig
lekken van olie en permanente schade.

Het aanbevolen oliezuiverheidsgehalte moet voldoen aan of beter zijn dan
ISO 4406:1999 20/18/15

Het gebruik van andere vloeistoffen dan olie of montage- en demontagevloeistoffen van
SKF kan corrosie en/of schade aan de contactoppervlakken van de zuiger veroorzaken.
Meng geen vloeistoffen of olién van verschillende merken.
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Declaracao de conformidade EC

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Holanda

por meio desta declara que os produtos a seguir:

Jogo de injecao de 6leo 729101 B
Jogo de injecao de 6leo 729101 E

referentes a esta declaracao, estao de acordo com as condicoes descritas na
seguinte diretiva:
Diretiva de Maquinas 2006/42/EC

e estao em conformidade com as seguintes normas:
EN-ISO 12100-1,

EN-ISO 12100-2,

EN-ISO 14121-1,

EN-ISO 4413

Nieuwegein, Holanda,
Marco de 2011

Sébastien David
Gerente de Desenvolvimento e Qualidade de Produtos

/
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LEIA PRIMEIRO AS INFORMACOES ABAIXO
Medidas de seguranca

Leia detalhadamente estas instrucoes de uso. Siga todas as medidas de seguranga
para evitar ferimentos pessoais ou danos em propriedade durante a operagao

do equipamento. A SKF nao pode ser responsabilizada por danos ou ferimentos
resultantes da utilizacao insegura do produto, da falta de manutencao ou da
operacao incorreta do equipamento. Em caso de dlvidas quanto a correta utilizacao
do equipamento, entre em contato com a SKF.

0 ndo cumprimento das instrucées a seguir podera causar danos ao equipamento e

ferimentos pessoais.

e Certifique-se de que o equipamento é utilizado exclusivamente por pessoal treinado.

e Utilize equipamentos de protecao individual adequados, como protecao para os olhos
e luvas protetoras, ao operar o equipamento.

e \Verifique cuidadosamente o equipamento e todos 0s acessorios, antes de utilizar.

e Nao utilize componentes danificados ou modifique o equipamento.

e Utilize 6leos hidraulicos limpos e recomendados (SKF LHMF 300, LHDF 900 ou
similar).

e Nao utilize fluidos a base de glicerina ou agua como uma pressao média.

E possivel resultar em desgaste ou dano prematuro do equipamento.

e N3ao utilize 0 equipamento acima da pressao hidraulica maxima indicada.

e Nao utilize o manipulo para reduzir a forca necessaria para atingir a pressao maxima.
Utilize apenas a alavanca de origem com esforgo manual.

e Nao use o injetor com acessorios, que possuam classificacdo abaixo da pressao
operacional maxima do injetor.

e Nao utilize arruelas em superficies de vedacao.

e Nao use mandmetro para monitorar a pressao da saida de oleo.

e Certifique-se de que todo o ar foi removido do sistema hidraulico, antes de
pressurizar o sistema.

o Evite que qualquer peca de trabalho (por exemplo, rolamento, roda dentada ou
item semelhante) seja projetada violentamente na sequéncia de um stbito alivio de
pressao (por exemplo, através da utilizacdo de uma porca de retencao).

e Nao manuseie as tubulacoes de alta pressdo. O 6leo sob pressdo pode penetrar
na pele, causando ferimentos graves. Caso o 6leo seja injetado sob a pele, procure
atendimento médico imediatamente.

e Nao use tubulagoes de alta pressao danificadas. Evite dobrar ou torcer demais as
tubulagbes, ao acopla-las. Isso podera causar danos internos a tubulacao e gerar
falhas prematuras. Aplicar pressao em uma tubulacao danificada pode causar o
rompimento da mesma.

e Nao erga o equipamento pelas mangueiras ou pelos acoplamentos.

e Siga os regulamentos de seguranca locais.

e A manutencio do equipamento deve ser realizada por um técnico hidraulico
qualificado ou pelo Centro de Reparo SKF.

e Substitua as pegas com desgaste ou danificadas por pecas SKF originais.
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1. Aplicacao

Os jogos de injecao de dleo 729101 B e 729101 E da SKF s3o todos utilizados para
juncoes de pressdo com todas as dimensdes e em todas as aplicagdes, tais como: hélices,
rolamentos de rolo, acoplamentos, engrenagens, polias, rodas e em volantes, onde

a pressao na superficie é inferior a 250 N/mm2 (350 N/mm? para o jogo 729101 E).
Também podem ser utilizados para os parafusos com cabeca e porca Supergrip
(super-fixantes) e para os acoplamentos OK da SKF.

0 bloco adaptador 226402 torna possivel ligar um tubo de alta pressao e um mandmetro
ao injetor de 6leo 226400 da SKF.

0 desenho deste bloco adaptador assegura um posicionamento correto do mandmetro e
do injetor e permite varias possibilidades de posicao de trabalho, tais como: no chao, fixo
num torno de bancada ou num grampo tipo G.
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2. Descricao

2.1 Descricao Geral

0 jogo de injecao de 6leo 729101 da SKF é composto pelos seguintes componentes:

Descricao 729101 B 729101 E
Injetor de 6leo (D, F, G) 226400 226400/400 MPA
Bloco adaptador, que inclui: 226402 226402
- bloco em ferro fundido (K)
- tubo telescopico em aco (H)
- bico adaptador do
mandmetro (B)
- Anel em “0" do bico do
mandmetro (C)
- bico do filtro (90°) (E)
Manometro (A) 1077589 1077589/2
Tubo de alta pressao (L) 227957 A 227957 A/4LOOMP
Bocal de conexao 1014357 A -
Bocal de conexao 1016402 E 1016402 E
Bocal de conexao 228027 E 228027 E
Mala de transporte 729111 B 729111 B
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2.2 Dados técnicos

Injetor 226400 226400/400 MPA
Maxima pressao 300 MPa 400 MPa
Volume por curso 0,23 cm? 0,23 cm?
Capacidade do reservatorio do 6lec 200 cm?® 200 cm?
Vida do ciclo a pressao maxima > 100 000 ciclos > 100 000 ciclos
Peso 2,2 kg 2,2 kg
Bloco adaptador 226402
Maxima pressao 400 MPa
Dimensoes

- (largura) 250 mm

- (altura) 110 mm

- (comprimento) 570 mm

(incl. suporte)

Peso 2,65 kg
Manémetro 1077589 1077589/2
Maxima pressao 300 MPa 400 MPa
Precisao 1% da escala completa 1% da escala completa
Tubo de altas pressoes 227957 A 227957 A/4LOOMP
Maxima pressao 300 MPa 400 MPa
Comprimento 2m 2m
Diametro externo 4 mm 6 mm
Conexdes G 3/4-G Y4 G 3/4-G Y4
Raio minimo de curvatura 50 mm 50 mm
Peso 0,4 kg 0,5 kg
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3. Instrucoes de montagem e de operacao

Se o bloco adaptador tiver que ser utilizado numa
superficie relativamente plana, ent3o coloque o tubo
telescopico em aco no respectivo encaixe do bloco
adaptador. Blogueie o tubo na posicao certa através do
parafuso de bloqueio rapido.

O bloco adaptador também pode ser facilmente fixado
no topo de uma bancada de trabalho, através de um
grampo standard do tipo G. O adaptador também pode
ser preso num torno de bancada.

Enrosque o injetor de 6leo no bloco adaptador, até que a
rosca possa ser vista no interior da abertura de encaixe.

Enrosque, até ficar apertado, o hico adaptador

—C

.

J

A. Parafuso de aperto rapido
B. Bloco adaptador
C. Barra telescépica em aco

-

retangular do manometro para dentro da rosca do e R
manodmetro, para que a rosca fiqgue bem vedada.
Certifique-se de que as superficies planas do bico ficam
alinhadas com o manometro.
Este hico ficara no mandmetro.
(G J
A. Bico adaptador do manémetro
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Carregue 0 bico adaptador do mandmetro para dentro
da abertura de encaixe superior no bloco adaptador.

Nota:

para evitar o desalinhamento, o anel em “0” tera
gue ser colocado no plano quadrangular do bico do
mandmetro.

A seguinte operacao tera que ser feita com cuidado.

A figura mostra como podera ser obtida a vedacao.
Enrosque o bico do tubo de alta pressao para dentro

da parte de tras do bloco adaptador, ao mesmo

tempo, mova cuidadosamente o hico do adaptador do
mandmetro para assegurar a posicao correta da area de
vedacao de alta pressao.

Certifique-se de que todas as partes estao corretamente
alinhadas. Se isto nao for feito, provocara uma vedagao
incorreta e resultara numa fuga.

Gracas ao desenho especial dos componentes, podera
ser obtida uma vedacao eficaz com um binario de
aperto moderado.

A. Anel em “0” do bico do
mandmetro 226402-2
B. Injetor do dleo 226400
C. Bico adaptador do
mandmetro 226402-1
D. Bloco adaptador 226402
E. Tubo de altas pressoes
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Quando o reservatorio do dleo (H) tiver que ser cheio, o bico de succao é imergido em
oleo e o pistao se retrai através da utilizacdo do manipulo. Entao, o 6leo sera sugado para
dentro do reservatorio do 6leo. Para permitir que o ar saia, direcione o bico para cima e
liberte ligeiramente a pressao da bola de succao.

Enrosque o reservatorio no injetor, a bola sera automaticamente despressionada e a
valvula abrira. Abra ligeiramente a valvula de escape (F). Com o manipulo, bombeie
algumas vezes, até que, entre o corpo do injetor e a alavanca bifurcada, saia 6leo limpo
sem holhas de ar. Volte a apertar a valvula de escape (F).

Leve em consideracao que o reservatorio do 6leo pode ser cheio, sem gue seja necessario
deixar escapar a pressao da bomba.

Agora, 0 jogo esta completamente montado e pronto
para ser usado. Certifique-se de que ndo ha ar
aprisionado no sistema, bombeando até que seja
libertado oleo isento de ar pela extremidade do tubo
de alta pressao. Rosqueie o bocal articulado (no tubo
de alta pressao) na aplicacio. Caso necessario, utilize
gualguer um dos bocais de conexao que sao fornecidos
com o conjunto.

4 \
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Figura 2

SKF 729101 95



4. Pecas sobressalentes

Designagao Descricao Fig. Ref.
226400 Injetor do 6leo 2
(alt. 226400/400 MPA)
728383 Kit de reparo 2 A-E
909792 Valvula de escape 2 F
1077597 Bocal do filtro 2 G
920100 B Recipiente do oleo 2 H
920100 B-1 Anel em “0” do recipiente do 6leo 2 K
226402 Bloco adaptador 1
226402-1 Bocal de calibre 1 B
226402-2 Anel em “0” do bico do manometro 1 C
1077597-1 Bico do filtro 90° 1 E
1077589 Mandmetro (0 - 300 MPa)
1077589/2 Mandmetro (0 - 400 MPa)
227957 A Tubo de alta pressao (G 3/s - G /4)
(alt. 227957 A/4OOMP)
1014357 A Bocal de conexao (G /4 - G Ys)
1016402 E Bocal de conexao (G Y4 - G 1/2)
228027 E Bocal de conexao (G /4 - G 3/4)
729111 B Caixa de transporte (430 x 340 x 138 mm)
LHMF 300/5 Fluido de montagem (300 mm?s, 5 litros)
LHDF 900/5 Fluido de desmontagem (900 mm?s, 5 litros)
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5. Fluido de montagem e fluido de desmontagem recomendados

Liquido de montagem SKF

O fluido de montagem LHMF 300/5 da SKF é recomendado para quando se montam os
componentes de encaixe retrativo, utilizando-se o método de injecao de 6leo da SKF.

O fluido de montagem é recomendado para ser utilizado a uma temperatura de

18 ... 25 °C.

O fluido contém aditivos de anticorrosao.

Liquido de desmontagem SKF

O fluido de desmontagem LHDF 900/5 da SKF é recomendado para quando se
desmontam componentes de encaixe retrativo, utilizando-se o método de injecao de
oleo da SKF.

O fluido de desmontagem é recomendado para ser utilizado a uma temperatura

de 18 ... 25 °C.

0 fluido contém aditivos de anticorrosao.

Devido a alta viscosidade do fluido, pode ser necessario ter que utilizar a bomba
lentamente.

Requisitos de limpeza de 6leo
Particulas de impurezas e metalicas no 6leo podem causar desgaste nas superficies de
contato do pistao, levando ao vazamento excessivo de 6leo e danos permanentes.

0 nivel recomendado de limpeza do 6leo deve ser atendido ou excedido:
ISO 4406:1999 20/18/15.

A utilizacao de fluidos que nao sejam oleos ou fluidos de montagem e desmontagem da
SKF pode causar corrosao e/ou danos as superficies de contato do pistdo.
N&o misture fluidos ou 6leos de diferentes marcas.
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1. WA

SKF35H23729101 BF0729101 ERRF SR TN ABIUREKSLE, JIRNER.
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(729101 E3y350N/mm?),

ZoE et AT SKFB BRI (Supergrip Bolts) F0i& & E48S (OK-couplings),
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SKPE M EH 72910185 NAK::

BEDYiY 729101 B 729101 E
S22 (D, F,6) 226400 226400/400 MPA
AR, B85 226402 226402
- S5k7 20 (K)
- TfB4ERVNE (H)
- [ENFREK (B)
- [ENRERBH0RIE (C)
- IISAE (90°) (E)
EHZE (A) 1077589 1077589/2
SEHS (L) 227957 A 227957 A/4OOMP
BEEK 1014357 A =
BEEK 1016402 E 1016402 E
BiEEK 228027 E 228027 E
T2%E 729111 B 729111 B
( A
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2.2 FARSH

SFmes 226400 226400/400 MPA
BRAER 300 MPa 400 MPa
BREBE 0.23 cm? 0.23 cm?
HESS 200 cm? 200 cm?
ERAER N LIEASSH > 100 000 > 100 000YR
2 2.2 kg 2.2 kg

FRIREE 226402
RAER 400 MPa
R~

- e 250 mm

-5 110 mm

- K 570 mm

(B2
g2 2.65 kg
EWAES 1077589 1077589/2
RAER 300 MPa 400 MPa
BE I HV1% WZIEBY1%
SEHE 227957 A 227957 A/LOOMP
BRAESR 300 MPa 400 MPa
KE 2m 2m
HOER 4 mm 6 mm
BEK G 3/4-G Y G 3/4-G Y
BRAESHFR 50 mm 50 mm
S 0.4 kg 0.5 kg
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Deknapauus coorBetcTBUA EC

Mbl,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
The Netherlands (HnoepnaHngbi)

HaCTOALLNM 3adaBdeM, YTO cnenyrouime npoayKrbl:

KomnnekT nHxekropa macna 729101 B
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[MpoyTnTE HacToALLYIO MHCTPYKUMIO. CnedyviTe BCEM pekoMeHZauusim no
6e3onacHOCTV BO n3bexxaHne pUCKoB HaHECEHMS MOBPEXAEHUI B npoLecce
akcnnyaTtauum obopynoaHusi. SKF He MOXET HECTV OTBETCTBEHHOCTU

3a NOBPEXAEHNS UNN yBEYbS HaHECEHHbIE B CNEACTBUE HEKOPPEKTHOM U
Hebe3onacHow aKcnnyaTaumm, HenpaBUNbHOTO OBCYXXUBAHUS.

Mo Bonpocam akcnnyaTtaummn obopyaoBaHus obpaluantecs B SKF.

HecobntofeHve creayoLmx npaBmi MOXET MPUBECTMU K NOBPEXKAEHNSIM
06opyaoBaHust Unu TpaBmMam.

NMPOYTUTE NEPEQ UCMOJIb3OBAHUEM
PekomeHagauum no 6e3onacHoCcTU

ObecneybTe akcnnyaTaumio 060pyaoBaHMS TONBKO 00y4YEeHHbIM NEPCOHANOM.
Mpu pabote o6opynoBaHMs HOCUTE CpeacTBa MHAMBUAYANbHOM 3aLLUThI, TaKne
KaK 3alMTHbIE OYKM 1N MepYaTKu.

[MpoBepsTe obopynoBaHWs Nepes UCMOSIb30BaHNEM.

He ncnonb3ynte noBpexaeHHbIE KOMMOHEHTbI U/UNK He MognduumpynTe
obopynoBaHue.

Vcnonb3ynte YncTble peKOMeHAO0BaHHbIE TMAPaBAMYeckMe Macna

(SKF LHMF 300, LHDF 900 unu aHanornyHele).

[nsi co3agaHusi 4aBneHnst He NCMONb3YNTE MMULEPUH UMK XUAKOCTU HA BOOHOMN
OCHOBE. OTO MOXET NMPUBECTU K NMOBPEXAEHMUIO UMW NPEXAEBPEMEHHOMY U3HOCY
obopynoBaHus.

He ncnonb3ynte obopygoBaHue nNpu ruapaBnmyeckomM AaBreHUm Bbille
MaKCUManbHO AOMyCTUMOrO.

He npumeHsnTe yanMHUTENbHbIE NPUCNOCOBNEHNS ANS PYKOATU, YTOObI CHU3UTb
ycunue, HeobxoaMMoe A Co3AaHNs HYXXHOro AaBneHust. Micnonb3aynte Tonbko
CTaHOAPTHYIO PYYKY.

He ncnonb3yiiTe MHXEKTOP C NPUHAANEXHOCTSMU, MakcMmanbHoe paboyee
[OaBreHne KOTOPbIX HUXKe, YeM Y MHXKEKTOopa.

He ncnonb3yiTe wanbbl Ha yNnoTHUTENbHbIX MOBEPXHOCTAX.

Mcnonb3ynte MaHOMETp A5t KOHTPOMNSA AaBMeHWs Ha BbIXoA4e Hacoca.
Y6enuTtech B OTCYTCTBMM BO34yXa B CUCTEME.

Vcnonb3ynte npucnocobneHns (Hanpumep ramku) 4ns orpaHn4eHns
nepemeLleHnst pabounx geranen (Hanpumep NOALUMMHUKOB, LUECTEPHEN U T.4.).
He Tporavite natpybku BblCOKOro AaBneHus. Macno nog AaBrneHUeEM MOXET
NMPOHWKHYTb B KOXY, BbI3blBasd TpaBMbl. [1pn nonagaHuy macna nog Koxy
obpatuTech k Bpauy.

He ncnonb3yiite natpyOku BbICOKOrO AaBneHusi. He gonyckanTte pes3kux narnbos
1 M3IOMOB MPU NCMOMb30BaHUN NaTpyOKoB. Pe3kne n3rmbbl MOryT MOBPEAUTb
naTpyoku, YTO MPUBEAET K UX NpexaeBpeMeHHoOMY n3Hocy. Co3gaHne gaBneHus
B NMOBPEXAEHHOM LUIAHTE MOXET NMPUBECTU K EF0 paspbiBy.

He nogHumanTe obopygoBaHve 3a naTpybokK Unu LWTyLep.

Cnepynte pekoMeHaaumMsm no 6e3onacHocTu.

PemMoHT 060pyaoBaHuns AomKeH NPOBOAUTLCS KBanMuLpoBaHHbIM
rmapaenuMkom nunv B PemoHTHoM LeHTpe SKF.

[na peMoHTa unmn 3ameHbl N3HOLLEHHBIX YacTen UCMOoMb3ynTe TONbKO
opurnHaneHble getann SKF. )
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1. lMpumeHeHue

Komnnektsl SKF anga rmugpopacnopa 729101B n 729101E  ucnonb3ytotca Ans
CO3[aHnNs OaBNeHUs Npy MOHTaXe MOALLNMHUKOB KadyeHUs, MydT, LWeCTEPEH,
LLIKMBOB, MaxOBWKOB, A€ NOBEPXHOCTHOE AaBneHne MeHblue, Yem 250 H/mm? (ons
72101E 350 H/ mm?). Nx Takke MOxHO ncnonb3oBatb ¢ 6ontammn SKF Super-grip n
mydtamn SKF-OK.

Bnok agantep 226402 cBsi3biBaeT NnaTtpyboK BLICOKOroO AaBNeHNs 1 MaHOMETp C
NHXeKTopom macna 226400. bnarogaps Tomy, 4To 6nok agantepa ukcupyet
MONOXeHNe UHXEKTOpa U MaHOMeTpa, KOMMNMEKT MOXHO NMPUMEHSATb Kak C
YCTaHOBKOW Ha Mony, Tak 1 3aXkaTbiM B TUCKW, UMM MPU MOMOLLU CTPYOLMHBI.
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2. OnwucaHue

2.1 OOwee onucaHue

Komnnekt SKF ans rmgpopacnopa 729101 cocTouT 13 cneayowmnx Yacten:

OnucaHwue 729101 B 729101 E
WnxekTop macna (D, F, G) 226400 226400/400 MPA
Bnok agantepa, KOTOPbIV BKIOYAET: 226402 226402
- NNTON MeTannuyeckmin 6nok (K)
- Teneckonu4yeckas cranbHas Tpyoka (H)
- HANNenb aganTepa MaHomeTpa (B)
- HUNNenb maHomeTpa O-konbuo (C)
- HuNnenb cdounbrpa (90°) (E)
ManomeTp (A) 1077589 1077589/2
Matpy6ok Bbicokoro gasnexmns (L) 227957 A 227957 A/4A00MP
CoeanHUTENbHbIN HUNMNEenb 1014357 A -
CoeanHUTENbHbBIN HUNMNEenb 1016402 E 1016402 E
CoeanHUTENbHbIN HUNMNEenb 228027 E 228027 E
Keric 729111 B 729111 B
( )
A C
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F
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2.2 TexHUYECKMEe XapaKTepPUCTUKU

UHxekTop
MakcumanbHoe gaBneHue
NMopaya 3a xopn

EMKOCTb KOHTEeNHepa Ans
macna

KonuyecTtBo unknos
MaKCUMarbHOro AaBreHus

Bec

Brnok agantepa
MakcumanbHoe gaBneHve

Pa3wmepsbl
- (wupwuHa)
- (BbICOTA)
- (BnNunHHa)

Bec

MaHowmeTp
MakcumanbHoe gaBrneHue
To4HOCTb

226400
300 Mra
0,23 cm?®
200 cm®

> 100 000 uuknos

2,2 Kr

226402
400 Mra

250 mm
110 mm
570 mm
(Bkn. onopy)
2,65 kr

1077589
300 MrMa
1% OT NOMHOW LuKanbl

226400/400 MPA
400 Mra

0,23 cm?®

200 cm®

> 100 000 ymknos

2,2 Kr

1077589/2
400 MIa
1% OT NonHOM LKanbl

MaTpy60oK BbicOKOro gaBneHua 227957 A 227957 A/400MP
MakcumanbHoe gaBneHve 300 Mlla 400 Mla
OnnHHa 2 M 2M
HapyxHbIi anamertp 4 mm 6 Mm
CoeanHntenn G %-G '/a G 3+-G 4
MuHVMManbHbIM paguyc nsrnba 50 mm 50 mm
Bec 0,4 kr 0,5 kr
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3. COopKa M MHCTPYKLMA NO 3KCNsyaTaumm

Ecnwn 6nok agantepa ucnone3yeTcs Ha
CpaBHUTENbLHO NMOCKOW NOBEPXHOCTU, BCTaBbTe
TEeNecKONUYeCcKnn CTanbHOW CTEPXEHb B
COOTBETCTBYIOLLEe OTBEpCTMe Bnoka agantepa.
3akpenuTe ero B 3TOM NO3NLMKN C MOMOLLbIO
cdukcartopa

Bnok agantep MoxeT 6bITb TakXke Nerko yCTaHOBIEH
Ha paboyem cTorne ¢ MOMOLLbIO CTPYOUUHBI, TGO OH
MOXET ObITb 3a)KaT B TUCKW.

3akpyTute uHxekTop B 6riok agantepa noka pesbba
He NoKaXeTcd BO BHYyTpeHHEM OTBEPCTUMN.
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A. @ukcupyrowuli 8UHM
B. briok adanmepa

C. Teneckonuyeckuti cmasnbHoU

CMepXXeHb

HagexxHo 3aBUHTUTE YEeTbIPEXYTONbHbIA HUMMENb Ve N\

afjanTtepa MaHOMeTpa B pe3bby MaHoMeTpa.

Y6eanTech, 4TO Niockas NOBEPXHOCTb HUMMENst

NMOTHO NpuUIeraeT K NOBEPXHOCTM MaHOMETpa.

OTOT HMNNEenb AOMKEH OCTaBaTbCA B MaHOMETPE.
L J
A. Hunnenb adanmepa

MaHomempa
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BcTaBbTe MaHOMETP C HUMMenem agantepa B
BepxHee oTBepcTve Brioka aganTepa.

MpumeyaHue:

He gonyckawnTe nepekoca O-konbLa, pasmMeLeHHOro
Ha MI0CKOM YeTbIpexyroribHOM Hunnene
MaHomeTpa.

BbInonHsaTL onepaumio Heodxoanmo ¢
OCTOPOXHOCTbIO.

Ha pucyHke nokasaHo yCTPOWCTBO YNIIOTHEHMS.
BuHT natpyOka BbICOKOro JaBMNeHUs BCTaBNAETCA B
3a[HI0l0 YacTb Onoka aganTepa, MSArko nepemMellasi
HUMNeNb aganTepa MaHoMeTp, YToObl 06ecneynTb
NpaBUSIbHOE MOJIOXKEHWE YNITOTHEHUS.

Y6eamTtechb 4TO BCe YacTu BbIPOBHEHbI. BbinonHeHne
[aHHOWN onepauny HEKOPPEKTHO NPUBEAET K
OTCYTCTBUIO HaAeXallero YnioTHEHUS U yTeyke
mMacna.

Bnarogapsi cneunansHOMY UCMOMHEHUIO
KOMMOHEHTOB HAAEXHOrO YNIIOTHEHNST MOXHO
[obuTbCA paBHOMEPHbBIM 3aTArMBaHNEM.

A. O-konbyo adanmepa
maHomempa 226402-2

B. WHxekmop macna 226400

C. Hunnenb adanmepa
maHomempa 226402-1

D. Briok aGanmepa 226402

E. lNampy6ok ebicokoeo
OaerneHusi
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Korga macnsHbiv pesepByap (H) HanomnHeH, Conmo norpykeHo B Macro, NopLueHb
OTBOAMTCS C MOMOLLbIO pyyku. 3aTeM Macro Heobxoaumo noadaTth B pesepsyap. [ns
BbIX0Aa BO34yXa HAaKOHEYHUK comnsa HanpaBbTe BBEpPX U Clierka CHMU3bte gaBrieHne
Lapvika knanaHa. 3aBuHTUTE pe3epByap B MHXEKTOP, LIAapMK aBTOMaTUYeCKM
ocrnabHet u knanaH oTkpoeTcs. [MpuoTkpownTe bnokmpaTop knanaHa (F). Cosgante
HebonbLUOe AaBMNeHWe HACOCOM 1O OYUCTKM Macra OT BO3AYLUHbIX My3blpbKOB,
BbIMYCTUTE HEMHOIO Macrna Mexay KopnycomM UHXeKTopa 1 pa3BeTBlIeHHbIM
pbidarom. 3ataHuTe knanaH (F).

IMoMHWTE YTO MacnsiHbIN pe3epByap MOXET OblTb CHOBa 3anofiHeH Ge3 CHATUS
[aBreHnsi B Hacoce.

Tenepb KOMMNAEKT MNOMHOCTbIO coGpaH N TOTOB K
pa60Te. Y6eguTtechb B OTCYTCTBUW BOBJ1€4YE€HUA
BO34yxa B CUCTEMY I'IyTéM NMPOKa4vkn Ao Tex nop,
NoKa Ha KOoHLUe prGOHpOBO}J,a B[ He nosasuTCs

Macro, He cofepallee Bo3gyxa. YCTaHOBUTE
wTyuep Ha Tpybonposog BL, B MaLLuHy.
Mpu HeobxoamMMocCTH Ucnonb3ynTe nobon n3
NPUCOEANHUTENBHbIX LUTYLIEPOB, MOCTaBMNEHHbIX
BMECTE C KOMMJIEKTOM MHXeKTopa.
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4, 3anacHble YyacTu

O6o3HayeHue

226400
(U 226400/400 MPA)

728383
909792
1077597
920100 B
920100 B-1

226402
226402-1
226402-2
1077597-1
1077589
1077589/2

227957 A
(unu 227957 A/400MP)

1014357 A
1016402 E
228027 E
729111 B
LHMF 300/5
LHDF 900/5

OnucaHue
WHxekTop macna

PemkomnnekT
BbinyckHow knanaH
Hwnnenb dunstpa
KoHTeriHep ana macna

O-KomnbLO KOHTENHEpa Anst

macna
Bnok agantepa

Hvnnenb maHomeTpa

O—KOJ'IbLLO HUNnena MaHoMeTpa

Hunnenb cdounbrpa 90°
MaHomeTp (0 - 300 MIMa)
MaHomertp (0 - 400 MIa)

Puc.

D NN

[T TN

Ref.

A I O Tm>

O @

Matpy6ok Bbicokoro aaenenust (G % - G '/a)

CoepunHutenbHbli Hunnens (G '/a - G '/s)
CoepunHutenbHbIn Hunnens (G /4 - G '/2)
CoepunHutenbHbln HUnnens (G '/a - G %/4)
Keric (430 x 340 x 138 mm)

MoHTaxxHoe macno (300 mm?/c, 5 nuTpoB)

HemoHTaxHoe macno (900 mm?/c, 5 nuTpoB)
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5. PekomeHAauuu K MOHTaXXHOMY U AE€MOHTaXXHOMY Macny

MoHTaxHoe macno SKF

MonTaxHoe macno SKF LHMF 300/5 pekomeHayeTcst NpUMEHATb NPY MOHTaxe
M3Oenui ¢ HaTAroM C NOMOLLbIO MeToda UHxekummn macna SKF.

MoHTaxHOe Macno cneayeT Ucnonb30BaTh Npu Temnepatypax 18 ... 25 °C.
Macno coaepXxut aHTUKOPPO3UIAHbIE NMPUCAZKU.

OemoHTaxxHoe macno SKF

OemoHTtaxxHoe macno SKF LHDF 900/5 pekomeHayeTcst NpUMeHATb Npu
[EMOHTaXe YCTaHOBMEHHbIX C HAaTATOM U3AEeNUIA C UCNONb30BaHWeM MeToaa
nHxekumnm macna SKF.

[emoHTaxxHOe Macno AOMKHO UCMoNb30oBaTbcA Npu Temneparypax 18 ... 25 °C.
Macno coaepXxut aHTUKOPPO3UIAHbIE NMPUCAZKU.

BcnencTtere BbICOKOW BSA3KOCTU Macna MOXeT ObiTb HeoOXoaMMO co3aaBaTh
[aBrneHne MeaneHHo.

TpeGOBaHMﬂ K YNCTOTEe Macna ans

[pA3b M MeTannmMyeckue 4YacTuupbl B Macne MOryT NPUBECTU K N3HOCY conpAaraemMbix
nertanen NOpLUHSA, YTO NPUBOAUT K 136bITOYHOM yTe4yke Macna n noCToAHHOMY
noBpexaeHuto.

PekomeHayemas uncTtoTa Macna gormKkHa COOTBETCTBOBATL MIU NMpeBbILLIAaTh
TpeboBaHus 1ISO 4406:1999 20/18/15.

Vicnonb3oBaHue XNOKOCTEN, HE ABMAOLLMXCS MacnoM UM MOHTaXHbIMN

N OEMOHTaXHbIMM XnakocTammn SKF, MOXeT NpMBECTU K KOPPO3UKN U/Unun
NoBpEXOEHMIO conpsiraeMbiX NOBEPXHOCTEN NOpLUHS. 3anpeLeHo cMelnBaTb
cpenpbl Ny Macna pasnuyHbIX Mapok.
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The contents of this publication are the copyright of the publisher and may not be reproduced (even
extracts) unless prior written permission is granted. Every care has been taken to ensure the accuracy
of the information contained in this publication but no liability can be accepted for any loss or damage
whether direct, indirect or consequential arising out of the use of the information contained herein.

Le contenu de cette publication est soumis au copyright de ['éditeur et sa reproduction, méme partielle,
est interdite sans autorisation écrite préalable. Le plus grand soin a été apporté a lexactitude des
informations données dans cette publication mais SKF décline toute responsabilité pour les pertes ou
dommages directs ou indirects découlant de ['utilisation du contenu du présent document.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen Genehmigung gestattet.
Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit groBter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit hin Gberpruft.
Trotzdem kann keine Haftung fiir Verluste oder Schaden irgendwelcher Art ibernommen werden, die
sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier enthaltenen Informationen ergeben.

El contenido de esta publicacion es propiedad de los editores y no puede reproducirse (incluso parcialmente)
sin autorizacion previa por escrito. Se ha tenido el maximo cuidado para garantizar la exactitud de la

informacion contenida en esta publicacion, pero no se acepta ninguna responsabilidad por pérdidas o dafios,
ya sean directos, indirectos o consecuentes, que se produzcan como resultado del uso de dicha informacion.

La riproduzione, anche parziale, del contenuto di questa pubblicazione é consentita soltanto previa
autorizzazione scritta della SKF. Nella stesura é stata dedicata la massima attenzione al fine di assicurare
l'accuratezza dei dati, tuttavia non si possono accettare responsabilita per eventuali errori od omissioni,
nonché per danni o perdite diretti o indiretti derivanti dall'uso delle informazioni qui contenute.

Eftertryck — aven i utdrag — far ske endast med SKFs skriftliga medgivande i forvag. Vissa bilder anvands
under licens fran Shutterstock.com. Uppgifterna i denna trycksak har kontrollerats med storsta
noggrannhet, men SKF kan inte pata sig nagot ansvar for eventuell forlust eller skada, direkt, indirekt
eller som en konsekvens av anvandningen av informationen i denna trycksak.

De inhoud van deze publicatie is auteursrechtelijk beschermd en mag niet worden overgenomen

(zelfs niet gedeeltelijk) tenzij schriftelijke toestemming is gegeven. Elke zorgvuldigheid is genomen om
de nauwkeurigheid van de informatie in deze publicatie te verzekeren maar geen aansprakelijkheid kan
voor om het even welke verlies of schade worden aanvaard die direct, indirect of volgend uit het gebruik
van informatie uit deze publicatie volgt.

0 conteldo desta publicagdo é de direito autoral do editor e ndo pode ser reproduzido (nem mesmo
parcialmente), a nao ser com permissao prévia por escrito. Todo cuidado foi tomado para assegurar a precisao
das informagoes contidas nesta publicacdo, mas nenhuma responsabilidade pode ser aceita por qualquer
perda ou dano, seja direto, indireto ou consequente, como resultado do uso das informagoes aqui contidas.

ALRIASHZERIIBRETEEAREBE DB INMESHES (BESIA) . RIISRER
I —UERBBMUREALRYESHERERTIR, BRINANRERNFEIM~LEHNET
RRUREFBETTHE, NN ERERER. BERMEMND.

CopepxaHue 3Toi nyGrmkaLmm ABnNseTca COBCTBEHHOCTLIO N3aTens N He MOXeT BbITb
BOCMPOM3BEAEHO (Aaxe YacTU4HO) 6e3 npeaBapuUTENbHOMO MMCbMEHHOTO paspelleHust. HecmoTpst
Ha TO, 4TO BbINM NPUHATBLI BCE Mepbl MO 06ecneyeHnio TOHHOCTU MHPopMaLIMK, copepalleics B
HaCTOSILLEM U3AAHWW, U3AATENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a NOGON yLep6, NPsIMOii U
KOCBEHHbII, BbITEKAIOLLMI M3 UCMONb30BaHWS BbilleyKa3aHHO MHopMaLni.

SKF Maintenance Products

® SKF is a registered trademark of the SKF Group.
© SKF Group 2013/03
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